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GOLD ALLOYS » LIGAS DE ORO

It is also the best known among precious metals, thanks to its unique
characteristics of colour, ductility and rarity.

Manufacturing a gold jewel poses today a large amount of challenges,
from compliance with international standards, to weight reduction, to
the need for improved workability or better scraps re-usability, to high
tarnish resistance in lower titles.

Legor master alloys for gold are available for all the titles and all the
production processes applicable on the market.

They are a range of products unrivalled for variety, reliability and
advantages offered.

También es el mds conocido entre los metales preciosos, gracias a sus
caracteristicas unicas de color, ductilidad y rareza.

La fabricacion de una joya de oro plantea hoy una gran cantidad de
desafios, desde el cumplimiento de las normas internacionales, a la
reduccidn de peso, a la necesidad de una mayor capacidad de trabajo
0 mejor uso de los desechos, a la alta resistencia a la oxidacion en los
titulos mas inferiores.

Las Ligas madres de Legor para oro estan disponibles para todos los
titulos y todos los procesos de produccion aplicables en el mercado.

Ofrecen una gama de productos incomparable de variedad, fiabilidad
y ventajas.




YELLOW GOLD - ORO AMARILLO ® 875-917 %o

Main formulation Suitable for
Code Formulacion principal Adecuado para

YELLOW GOLD - ORO AMARILLO ® 750%o

Main formulation
Formulacion principal

Hardness
Dureza

Colour shade Hardness Code

Main features Colour shade
Dureza

Main features

Cddigo Caracteristicas principales Tonalidad Codigo Caracteristicas principales Tonalidad
Ag% Zn% Deox GR. | 875 917 AC/AH Ag% Zn% Deox GR. AC/AH
. Casting with stones. High reusability Rich yellow 917 %o: Light yellow 2N 750%o:
YB22C " 12 High Low No Yes Microfusidn con piedras. Alta reutilizacion Amarillo intenso 80/80 HV C182N 58 8 Med Med . - Amarillo claro 2N 135/195 HV
Stone-in-place casting in open and closed systems
Minimum residue in the crucible after casting C182N1 49 8 Med Med High flowability Light yellow 750%o:
) ) Low loss from evaporation Pink yellow 917%o: Microfusién con piedras en sistemas abiertos y cerrados Amarillo claro 150/250 HV
YE153C 23 10 High Min Yes Yes . iy . . L ) ’
Residuo minimo en el crisol tras la microfusion Amarillo rosado 80/80 HV Alta fluidez Rich yellow 3N 750%:
. . . e '00.
Baja pérdida por evaporacion C183N 47 8 Med  Med Amarillo intenso 3N 135/245 HV
Casting with stones, suitable also in 750%o Stone-in-place casting in closed systems
High fluidity and reusability Pink yellow 917 %o: o o A ) o .
YG217¢C 80 6 Med Low Yes Yes Microfusién con piedras, adecuado también en 750%o Amarillo rosado 80/80 HV C183NL 47 3 Low Low . L(?‘,N suscep_)tlblllty to qracklng R'C.h y?IIOW SN 750%:
) Y, Microfusidn con piedras en sistema cerrado Amarillo intenso 3N 135/245 HV
Alta fluidez y reutilizacicn Baja susceptibilidad de fisuras
Casting with stones. High fluidity and reusability ) ) -
. ) . L . Pink yellow 917 %o: Stone-in-place casting in closed systems, no hardspots !
SCA4 39 3 High Min Yes Yes Microfusién con piedras. . ) s . . ’ Rich yellow 750%o:
Alta fluidez y reutilizacion Amarillo rosado 80/80 HV C183N3 40 5 Low Low Microfusion con 'pledras en sistemas cerrados, Amarillo intenso 145/240 HV
sin puntos duros
Highly age-hardenable )
) . . . . . i Light yellow 2N 750%o:
) ) Hollow chain and hollow tube production Light yellow 917 %o: B182N 58 4 Min High Hollow ware production :
2 H22X 2 0 Mn  Hgh No Yes Altamente termo endurable Amarillo claro 105/150 HV O Best option for all complex processes Amarillo claro 2N 1307180 HV
E Produccion de cadenas huecas y tubos huecos E B183N 47 5 Min High . Prqducc:o_r{ de armt:utljos I;uecos (hollow ware;) _ Rich yellow 3N 750%o:
a mejor opcion para todos los procesos complejos ilo i
g Massive and hollow mechanical working E Amarilio intenso SN 180/250 HV
. Very High silver content leads to rich colour Rich yellow 917%o: . . Hollow chain production, high age-hardenability Light yellow 750%o:
40 3 M . Y Y . o . e o '
s SM1 n high es s Trabajo mecanico masivo y hueco Amarillo intenso 80/80 HV = B182N1 49 8 Min High Produccién de cadenas huecas, alta termo endurecibilidad Amarillo claro 145/220 HV
. Alto contenido de plata resulta en un color intenso
T ; ; ; o/ .
o : - - - &I 0G604Z 45 9 Min High Very shlpy colour, good for general processing nght' yellow 750%o:
. General mechanical working. Good colour Rich yellow 917%o: Color muy brillante, bueno para el procesamiento general Amarillo claro 140/215 HV
w Sm2 81 6 Min Med Yes Yes Trabajo mecanico general. Buen color Amarillo intenso 80/80 HV o
= i E 0G605Z 57 4 Min High Very shiny colour, good for general processing Light yellow 750%so:
Zero loss from evaporation ; Color muy brillante, bueno para el procesamiento general Amarillo claro 135/165 HV
. High level of grain refiners Rich yellow 875%o: . Hollow chain production, high age-hardenabilit Rich yellow 750%o:
LU A183N1 49 0 Min  Med  Yes  Yes Ao > e (@) p - nigh ag Y Y
(7] 83 ' Cero pérdida por evaporacion Amarillo intenso 75/75 HV w ysscT 48 2 Min  High Produccidn de cadenas huecas, alta termo endurecibilidad Amarillo intenso 140/240 HV
Alto nivel de refinadores de grano
2 g = Yida2w 35 10 Min Med Best seller, low silver content. Good for general processing Rich yellow 750%o:
o High as cast hardness and high 875%o: Maés vendido, bajo contenido de plata. Bueno para el procesamiento general Amarillo intenso 175/255 HV
- | Very age-hardenability. Contains Ni Light yellow 130/230 HV : . T -
o H22C1 7 6 Low high Yes Yes Alta dureza después de microfusion Amarillo claro 917%o: SM1 40 3 Min Med Excellent on items that need spring effect Pinkish yellow 750%o:
A y termo endurable. Contiene Ni 105/150 HV Excelente en los articulos que necesitan efecto resorte Amarillo rosado 160/280 HV
-
< As low as 6% silver in the master alloy o A18VN 69 0 Min Med Casting in closed systems, sheet and wire production Green yellow 750%o:
YA22U 6 9 Llow  Med  Yes Yes High q;]ahty/ price ratio Pinkish yellow 9) 7%o: w Microfusién en sistemas cerrados, produccion de léminas y alambre  Amarillo verdoso 120/175 HV
Tan bajo como 6% de plata en la liga madre Amarillo rosado 85/85 HV
Alta relacion calidad/precio 8 Compliant to 2N yellow colour std in 750%. gold
o A182N 64 0 Min Med Best suitable for casting in closed systems, sheet, wire Light yellow 2N 750%o:
Good as cast hardness and age-hardenable 2 Cumple con las normas de color amarillo 2N en oro de 750%o Amarillo claro 2N 130/180 HV
Excellent for stone-g-place casting. Intense color 8/75%01 E Adecuado para microfusion en sistemas cerrados, léminas, alambre
ontains Ni Rich yellow 100/140 HV - :
YB22D 33 0 Med — Med  Yes Yes Bueno para dureza y termo endurecibilidad Amarillo intenso 917%o: i Best seller, compliant to 3N yellow colour std in 750%. gold. Best
Excelente para microfusion con piedras 80 /90 HV &| ) _ suitable for casting in closed systems, sheet Rich yellow 3N 750%0:
Color intenso. Contiene Ni A183N 50 0 Min Med El mas verLd/do, cumple con las ‘norma's’de colgr amarillo de 3N Amarillo intenso 3N 140/250 HV
en oro 750%.. Adecuado para microfusion en sistemas cerrados,
Very flexible on different casting ldminas
. and working processes Pinkish yellow 875%o: - -
YD14sL 8 ° Min Med — Yes No Muy flexible en diferentes procesos Amarillo rosado  110/110 HV Compliant to 4N yellow colour std in 750%. gold o 5
de microfusion y trabajo A184N 40 0 Min Med Best suitable for casting in closed systems, sheet Pinkish yellow 4N 750%o:
- - - Cumple con las normas de color amarillo 4N en oro de 750%o Amarillo rosado 4N 145/260 HV
Very flexible on different casting Adecuado para microfusidn en sistemas cerrados, ldminas
. and working processes Pinkish yellow 875%o: T - - :
YD149U 8 ! Min —~ Med — Yes  No Muy flexible en diferentes procesos Amarillo rosado  110/110 HV YG281U 34 15 Mn High , Castinginclosedsystems, sheetand wire production Light yellow 750%o:
de microfusion y trabajo Microfusion en sistemas cerrados, produccion de laminas y alambre Amarillo claro 135/220 HV
& (SCAd ) [SM1 ) (YB22C & (183N | (066047 ) [A183N
m * Intense colour  High silver content leads to rich colour ® Excellent for stone-in-place casting! m e Stone-in-place casting in open and closed systems  Very shiny, “Italian” colour * Best seller! Suitable for casting in closed systems,
sheet
= e Casting with stones  Massive and hollow mechanical working * Good colour D * High flowability » Good for general deformation processes
Hi - - - e Compliant to 3N colour standard * Compliant to 3N colour standard
u  High fluidity and reusability * Good flowability U
° ° e Available in lower deox version (C183NL)
“ * Color intenso  E| alto contenido de plata resulta en un color * ;Excelente para la microfusion con piedras! “ e Microfusion con piedras en sistemas abiertos y ® Muy brillante, color "jtaliano" * /Mas vendido! Adecuado para microfusion en
intenso cerrados sistemas cerrados, laminas
* Microfusion con piedras ® Buen color ® Bueno para los procesos de deformacion general
® Trabajo mecanico masivo y hueco o Alta fluidez * Cumple con las normas color de 3N
o Alta fluidez y reutilizacion ® Buena fluidez
® Cumple con las normas color de SN
® Disponible en version inferior deox (C183NL)
o NG AN o AN AN




YELLOW GOLD - ORO AMARILLO ® 375-585%o

Main formulation Suitable for Hard Main formulation Suitable for Hard
Code i inci A Main features Colour shade arcness i6 incij Adi d Main features Colour shade araness
0d Formulacion principal decuado para Dureza Formulacion principal lecuado para Dureza
Caodigo

AC/AH

Zn% Deox G.R. AC/AH Ag% Zn% Deox GR.

Caracteristicas principales Tonalidad Caracteristicas principales Tonalidad

C14VN 27 16 Med Low v Suitable for stone-in-place casting. High flowability 585%o: 585%o: o Excellent for hollow chain and hollow tube
Adecuado para microfusion con piedras. Alta fluidez Light/claro 145/220 HV Z production. High age-hardenability and 585%: 585%o:
. . . 00. 00.
More compact than OG130A (version for open syst.) 375%o: 375%: X B143HN 80 R Min Med v Excelent | me?anlc‘:,al r:sst?ce h tub Light/claro 165/230 HV
Best suitable for stone-in-place casting in closed systems Light/claro 100/120 HV oc h xce en:l;o atra apro duccto‘ZT ; t;a ena'st uecas y 1obos
C142GR 12,5 17 Med Med v v Mss compacto que OG130A (version para sistema abierto) 585%: 585%: o) uecos. Alta termo endurecibilidad y resistencia mecanica
Ideal para microfusion con piedras en sistemas cerrados Rich/intenso 120/120 HV ; Mechanical working of sheet and wire 375%: 375%o:
- . Soft and easily deformable Greenish/verdoso 105/130 HV
M tth OB é::’;geAller! ion f " < B145 1 19 Min Med v v Trabajo mecanico de laminas y alambre 585%o: 585%o:
ore compact than (version for open syst) 375%o: 375%o: 1) Blando y fécilmente deformable Light/claro 105/130 HV
Best for stone-in-place casting in closed systems Light/claro 115/160 HV Z
Cc141US 16 15 Med Med v 4 iMés vendido! gSS‘V ) 585%: < Mechanical working of sheet and wire 375%o: 375%o:
Més compacto que OG130A (version para sistema abierto) Rich/in toeor-wso 110/1 SSOHV I 0G450L 6 23 Min Low v v High quality/price ratio Greenish/verdoso 90/100 HV
Adecuado para microfusion con piedras (O] Trabajo mecanico de laminas y alambre 585%o: 585%o:
en sistemas cerrados uEJ Alta relacion calidad/precio Greenish/verdoso 115/125 HV
Casting in open systems 375%o: 375%o: Best seller! Age hardenable, best suitable on 375%,: 375%:
) High reusability thanks to high deoxidizer Light/claro 100/110 HV complex processes like hollow ware production Sl i
O0G130A 12 1 High Med v v Microfusién en sistemas abiertos 585%o: 585%o: Y143T 21 14 Min High v v iMas vendido! Termo endurable, ideal en procesos leg_’gts/;la.ro 1529570/5 .HV
Alta reutilizacion gracias al alto desoxidante Rich/intenso 120/130 HV complejos como la produccion de articulos huecos oenree o
(hollow ware) Rich/intenso 135/180 HV
Casting in open systems 375%o: 375%o:
. . High reusability Light/claro 115/160 HV Hollow tube and sheet production
0G160A 16 15 High Min v v Microfusién en sistemas abiertos 585%o: 585%o: High chemical resistance to hollowing phase and 375%o: 375%o:
Alta reutilizacion Rich/intenso 110/150 HV . ) shininess. Highly age-hardenable Light/claro 160/195 HV
Casting i " 375%: 375%: Yi43W 25 15 Min High v v Produccidn de tubos huecos y ldaminas 585%o: 585%o:
asting In open systems /9760 oo Alta resistencia quimica a la fase de vaciado y brillo. Light/claro 145/190 HV
. High reusability Greenish/verdoso 90/100 HV L
0G4as0C 6 23 High Low v v Microfusién en sistemas abiertos 585%o: 585%o: Alta termo endurecibiliad
00 . '00.
Alta reutilizacion Light/claro 110/125 HV Hollow tube and sheet production. High chemical 375%o: 375%o:
Casting in closed R in titles 375% 375%: 375%: Yi4aW 16 16 Min High v v resistance to hollowing phase and shininess Rich/intenso 100/145 HV
as mga': dcsc;s;/ sstigin;E)walbil?tsy e Light/cnl‘;ro 125/ SSOHV 9 Produccién de tubos huecos y léminas. Alta resistencia 585%o: 585%o:
. bo. . . ) L
0G602A 20 16 High Med 4 v Microfusion en sistemas cerrados en titulos 585%.: 585%: quimica a la fase de vaciado y brillo Rich/intenso 120/135 HV
de 375%o y 585%o. Alta fluidez Light/claro 140/210 HV Rich yellow colour 375%o: 375%o:
Minimum residue in the crucible after casting 375%o: 375%o: Y145T 14 13 Min High v v Good for general mgchanlcal working R'Ch/mote’?so 115/1 EZ,O .HV
Low loss from evaporation Pinkish/rosado 135/220 HV Color amarillo intenso 585%: 585%.:
SCA1V 22 10 High Min 4 4 Residuo minimo en el crisol tras fa microfusion 585%.: 585%: Bueno para el trabajo mecanico en general Pinkish/rosado 135/145 HV
Baja pérdida por evaporacion Pinkish/rosado 160/225 HV 375%o:
The best selling choice for stone-in-place casting in Excellent quality/price ratio Pink yellow 875%:
585% and 375%o yellow gold 375%0: 375%o: YA149T 9 13 Min High v v Perfect for hoIIow_ fand massive cham Amarillo rosado 110/14&0 _HV
. . v v . i~ I~ . Greenish/verdoso 110 HV Excelente relacion calidad/precio 585%o: 585%o:
SCAS5 18 18 High Min ) High rowabllltyz reusapllllty and shininess 585%.: 585%: Perfecto para cadenas huecas y masivas Pink yellow 130/140 HV
El méas vendido para microfusion con piedras en 585%o y ) ;
: : i ; Light/claro 125/170 HV Amarillo rosado
375%o oro amarillo. Alta fluidez, reutilizacion y brillo
Excellent for stamping and wire 375%o: 375%o:
wWT . . Good thermal resistance Rich/intenso 130/130 HV
YB144 15 " Min High v v Excelente para estampados y alambre 585%o: 585%o:
Buena resistencia térmica Rich/intenso 135/135 HV
Mechanical working of sheet and wire 375%o: 375%o:
1] . Compact surface and good shininess Greenish/verdoso 85/85 HV
0 YA144L 55 23 Min Low v v Trabajo mecanico de ldaminas y alambre 585%o: 585%e.:
8 Superficie compacta y buen brillo Greenish/verdoso 115/115 HV
o
D All-purpose formulation for low titles 375%o: 375%o:
o . General working and casting in closed systems Greenish/verdoso 120/165 HV
A SMS 20 16,5 Min Med v v Formulacidn multiuso para titulos inferiores 585%o: 585%o:
EI Trabajo general y microfusion en sistemas cerrados Light/claro 145/175 HV
z s N O N
0G4500 14201 SLAD Z (Y1457 | [Y143wW | [YA144L
m ® Only 6% Ag in the master alloy!  Best suitable for stone-in-place casting in closed ® The best selling choice for stone-in-place casting! °
systems. * Rich yellow colour! ¢ Hollow tube and sheet production * Only 5,5% Ag in the master alloy!
= e Casting in open systems * High flowability, reusability and shininess m
* More compact than OG130A (for open systems) * Good for general mechanical working ¢ High chemical resistance to hollowing phase and * Mechanical working of sheet and wire, casting in
u © High reusability D shininess closed systems
° PR e U * Highly age-hardenable!
“ o S6lo un 6% de Ag enla ”ga madre o Ideal para microfusién con piedras en sistemas . iE| mas vendido para microfusién con piedras! ° ......................................................................................................................................................
cerrados. e jColor amarillo intenso! ® Produccion de tubos huecos y laminas ® iSolo un 5.5% de Ag en la liga madre!
* Microfusion en sistemas abiertos  Alta fluidez, reutilizacion y brillo “
o Mas compacto que el OG130A ® Bueno para el trabajo mecanico en general o Alta resistencia quimica a la fase de vaciado © Trabajo mecanico de laminas y alambre,
* Alta reutilizacion (para sistemas abiertos) y brillo microfusién en sistemas cerrados
¢ jAltamente termo endurable!
- AN AN - NG AN




A range of nickel-free formulations for all titles and processes, based on
all whitening elements compatible with jewellery production. Palladium and
silver in particular are the most common and easiest alternatives to nickel in
the production of white gold jewellery.

PRUDERMA is the answer to eliminate nickel from the production process, for every caratage.
Ni-free formulations are the only category of products able to offer absolute compliance to the new
UNI EN 1811:2015 standard till date.

PRU D ERMA is a complete line made of different formulations:

Palladium based alloys
e Age hardenable formulations for 750%o and 585%o titles.
e | ow palladium content formulations for 375%o and 585%o titles.

Nickel/palladium-free alloys
o Silver based alloys for 375%o and 585%so titles.
e Manganese based alloys for mechanical working in 375%o. and 585%s fitles.

PRODERMA alloys are highlighted in the tables.

Una gama de formulaciones nickel-free para todos los titulos y procesos,
basada en todos los elementos de blanqueamiento compatibles con la
produccion de joyeria. El paladio y la plata en particular son las alternativas
mas comunes y mas faciles al niquel en la produccion de joyeria de oro
blanco.

ID R UUERMA es la respuesta para eliminar el niquel del proceso de produccion, para cada quilate. Hasta
la fecha, las formulaciones Ni-free son la tnica categoria de productos capaz de ofrecer un cumplimiento
absoluto con la nueva norma UNI EN 1811:2015.

ID R UUERMA es una linea completa compuesta de diferentes formulaciones:

Ligas a base de paladio
o Formulaciones termo endurables para titulos de 750%o y 585%o.
o Formulaciones de bajo contenido de paladio para titulos de 375%o y 585%o

Ligas nickel/palladium free
o Ligas a base de plata para titulos de 375%o y 585%o.
o Ligas de manganeso para trabajos mecanicos en titulos de 375%o y 585%o.

Las ligas de PRODERMA se destacan en las tablas.

I

A range of patented white, nickel-based
gold alloys specifically developed to comply
with the EN1811:2015 European standard
on nickel emissivity. The introduction of
rhodium as an alloy element has the main
benefit of guaranteeing low values and
very high stability to nickel emissivity:
99,9% compliance on Ni1811 alloys and
of 100% compliance on Ni1811-RH alloys™.

NI1811 alloys are highlighted in the tables.

*data based on statistics of more than 3000 nickel emission tests conducted
on jewelry samples from different manufacturing companies.

Una gama de ligas de oro blanco patentadas y a
base de niquel, desarrolladas especificamente
para cumplir con la norma europea EN1811:
2015 sobre la emisividad de niquel. La
introduccion del rodio como elemento de
liga tiene el principal beneficio de garantizar
valores bajos y una muy alta estabilidad
de emisividad del niquel: un 99.9% de
conformidad con las ligas Nil611 y de 100%
de conformidad con las ligas Ni1811-RH*

Las ligas NI1811 se destacan en las tablas.

* datos basados en estadisticas de mas de 3000 pruebas de emisiones
de niquel realizadas en muestras de joyas de diferentes empresas
manufactureras.

Migration limit

Perforated skin 0.2
Piel perforada ’
Non-perforated skin

Piel no perforada 05

/ NiTB11-RI

HOLD YOUR GUARD UP!

Revision of UNI EN 1811:2015 standard and low nickel release line of alloys NI1811 and NI1811-RH

Starting from January 1%, 2016 In the 27 European Union member States, EN 1811:2015 standard is
effective. The EN1811:2015 standard is used to determine the nickel release from a jewel after direct
and prolonged contact with the skin of the user. This is because nickel, although it can still be used,
has been recognized (REACH regulation 1907/2006) as harmful to human health. Nickel can cause
allergies, skin rashes and dermatitis. In Europe the production and commercialization of jewelry that
does not respect EN 1811:2015 standard (Ni release > 0,5 pg/cm?week) are prohibited! The standard
is very important for the gold manufacturing industry, because more than 30% of gold jewelry today
is made using white gold alloys. It is necessary to reduce the nickel release from jewels: choosing a
low nickel release alloy is the most practical and useful choice. In this new revision the “inconclusive”
zone of results due to composite measurement uncertainty has been eliminated. Therefore value
that are lower than 0,88 pg/cm?week are to be considered as “Compliant”. This small raise in the
acceptable values should not make you keep your guard low! Traditional nickel-based alloys for the
production of white gold jewelry are not safe in regards to the standard. Traditional white gold alloys
have low repeatability in nickel release tests, due to several factors among which:

 High nickel content

e Low crystalline grain control

o Surface quality problems

 High content of deoxidizers or of polluting elements

The solution
NI1811 and NI1811-RH lines, the only ones able to give repeatable results in the nickel release
tests, and able to give you safety in your production process.

iMANTENGAN LA GUARDIA!

Actualizacion de la norma UNI EN 1811: 2015 y las lineas de ligas de baja liberacion de niquel
NI1811y NI1811-RH

La norma EN 1811:2015, entrd en vigor a partir del 1 de enero de 2016 en los 27 Estados miembros
de la Union Europea. La norma EN1811: 2015 se utiliza para determinar la liberacion de niquel de
una joya, después de un contacto directo y prolongado con la piel del usuario. Esto se debe a que el
niquel, aunque todavia puede utilizarse, ha sido reconocido (reglamento REACH 1907/2006) como
nocivo para la salud humana. El niquel puede causar alergias, erupciones en la piel y dermatitis.
En Europa esta prohibida la produccion y comercializacion de joyas que no respeten la norma EN
1811:2015 (liberacion de Ni > 0.5 Lig/cm?/semana)! La norma es muy importante para la industria de
fabricacion de oro ya que, hoy en dia, mas del 30% de las joyas de oro son producidas con ligas de
oro blanco. Es necesario reducir la liberacion de niquel de las joyas: elegir una liga de baja liberacion
de niquel es la opcion mas practica y util. Esta actualizacion ha eliminado la zona de resultados "no
concluyentes" debido a que ya no existe la incertidumbre de medicion de compuesto. Por lo tanto, los
valores inferiores a 0.88 Lg/cn¥/semana deben considerarse "Conformes". jEste pequefio aumento
en los valores aceptables no debe hacer que baje la guardia! Las ligas a base de niquel tradicionales
para la produccion de joyas de oro blanco no son seguras en lo que respecta a la norma. Las ligas de
oro blanco tradicionales tienen baja reproducibilidad en las pruebas de liberacion de niquel, debido a
varios factores, entre los cuales:

e Alto contenido de niquel

e Bajo control de grano cristalino

e Problemas de calidad de la superficie

e Alto contenido de desoxidantes o de elementos contaminantes

La solucion
Las lineas NI1811 y NI1811-RH, las tinicas capaces de dar resultados repetibles en las pruebas
de liberacion de niquel, ademas de darle seguridad en su proceso de produccion.

Concentration measured Result of EN 1811:2015 test
<0.35 Compliant - Conforme
>0.35 Not compliant - No conforme
<0.88 Compliant - Conforme
> 0.88 Not compliant - No conforme
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WHITE GOLD - ORO BLANCO ¢ 750%

Caracteristicas principales

Ni% % Pd% Ag% Deox G.R. AC/AH

Main formulation
Code Formulacion principal Main features Colour shade H;LC:Z;:S
Coadigo Tonalidad

Very soft alloy, higher protection for stones
while cooling Off-white

wB149C 13 19 0 0 Med Low Liga muy suave, mayor proteccion para las piedras Y1 31,5 178175 HY
durante el enfriamiento
Suitable in all titles
Low processing temperatures Off-white
wB142C 17 17 0 12 Med Low Apto para todos los titulos Y1296 125/180 HV
Bajas temperaturas de procesamiento
Soft alloy, higher protection for stones
’ while cooling Off-white
wbD18c 19 15 0 0 High Med Liga suave, mayor proteccion para las piedras Y1 26,3 1907190 HV
durante el enfriamiento
Casting in closed system Off-white
wb48oC 20 20 0 0 Med Low Microfusioén en sistema cerrado Y1 25,6 195/195 HV
The best choice for stone-in-place casting in title 750%o
Low processing temperatures Off-white
wbD4g1cw 1 16 0 7 Med Med La mejor opcidn para microfusion con piedras en el titulo Y1 26,4 200/280 HV
de 750%o. Bajas temperaturas de procesamiento
High protection for stones in casting
! ’ Very flowable and compact Off-white
WE275C 18 15 0 0 High High Alta proteccidn para piedras en microfusion Y127 1807220 HV
Muy flexible y compacta
Soft and highly reusable. Good fluidity Std white
WF4808 24 16 0 0 Med Low Suave y altamente reutilizable. Buena fluidez Y1239 185/275 HV

Suitable for stone-in-place casting Std white
WH80D 27 17 0 0 Med Med High reusability vi203 215/235 HV
Adecuado para microfusion con piedras. Alta reutilizacion ’

Ni-safe alloy
NI1811-03 Suitable for stone-in-place casting in closed system .
. 19 12 0 0 Med xfr% Liga Ni-safe Syl wnne 180/285 HV
N” B] 1 9 Adecuado para microfusion con piedras ’
en sistema cerrado
WHS5B Proderma nickel-free, palladium based formulation
0 8 29 28 Med High High as-cast hardness, age-hardenable alloy Off-white 170/170 HV
Pmde[ma 9 Proderma nickel-free, formulacidn a base de paladio Alta Y128,3
dureza después de microfusion, liga termo endurable
Proderma nickel-free, palladium
NF510 based formulation. Low process temperatures Std white
0 0 41 8 Min High Proderma nickel-free, Y1205 180/190 HV
Pﬂ]dB[ma formulacion a base de paladio ’
Baja temperatura de proceso
NF514D 0 0 53 4 Med High Proderma Ni-free, specific for casting Premium white 140/170 HV
Pmdefma 9 Proderma nickel-free, especificamente para microfusion Y18
. ) High chemical resistance to hollowing phase Off-white
o WA1481T 13 i 0 0 Min High Alta resistencia quimica a la fase de vaciado Y130,8 1707275 HY
E Suitable for hollow chain and hollow tube production Off-white
2 WA1481T2 13 17 0 0 Min Med Adecuado para la produccion de cadenas Y1308 170/275 HV
uecas y tubos huecos
o h y tubos h ’
(@] . . . :
. Soft and easily deformable. High reusability Off-white
E WB1482w 16 16 0 0 Min Low Suave y facilmente deformable. Alta reutilizacion Yi27,7 195/280 HV
< . Easy to use, soft and easily deformable Off-white
9 WB1483wW 14 16 0 0 Min Low Fécil de usar, suave y facilmente deformable Y129,9 175/285 HV
E Mechanical working on massive and hollow
. processes. High quality/price ratio Off-white
5 OB304R 21 13 0 0 Min Med Trabajo mecanico en procesos masivos y huecos Y1253 180/230 HV
w Alta relacion calidad/precio
. ’ Excellent for continuous casting of tube Off-white
WE480CW1 20 12 0 0 Min High Excelente para colada continua de tubos Y1 28,5 190/240 HV
Excellent in sheet production for stamping and blanking Std white
0OB585QP 26 12 0 0 Min Med Excelente en la produccion de laminas Y123.4 190/220 HV
para estampado y punzonado ’
. Excellent in sheet production for blanking Std white
OB325F 30 16 0 0 Min Med Excelente en la produccién de laminas para punzonado Yl22,2 220/240 HV
Ni-safe alloy. Mechanical working
NI1811-04 13 17 0 0 Min Very on massive and hollow processes Off-white 170/270 HV
N” B'] 1 high Liga Ni-safe. Trabajo mecénico Y1 28,5
en procesos masivos y huecos
Excellent in production for blanking and wedding bands
. ’ Spring effect, very white Premium white
WLsow2 36 ° 0 0 Min High Excelente en la produccidn para punzonado y anillos de YI17,3 2007240 HV

boda. Efecto resorte, muy blanco

Main formulation H
Code Formulacion principal Main features Colour shade ;Lﬂz::s
Tonalidad

Caodigo
Ni% Zn% Pd% Ag% Deox GR. AC/AH

Caracteristicas principales

Perfect for casting in closed systems

w . ] ) )
i Suitable for stone-in-place casting Std white
8 WE136C 2 12 0 0 Med High Perfecto para microfusion en sistemas cerrados Y1239 1807180 HV
o Adecuado para microfusion con piedras
o - R . .
) ' Minimum residue in the crucible after casting Std white
o WH80B2 2 16 0 0 Med High Residuo minimo en el crisol después de la microfusion Y124, 200/240 HV
1
- Ni-safe alloy. All-purpose alloy (casting in closed
E' NI1811-01 18 12 0 0 Min Very systems and general mechanical working) Off-white 180/280 HV
N” 8] ] high Liga Ni-safe. Liga multiuso (microfusidn en sistemas Y1955
cerrados y de trabajo mecanico general) ’
The lowest nickel release values of the whole NI1811 line
NI1811-RHB s . . v Very Rhodium 2% in the formulation Off-white 165/300 HV
i high Los valores de liberacion de niquel mds bajos de toda la Y1287
|
linea NI1811 Un 2% de rodio en la formulacion
Rhodium 1,5% in the formulation. Casting with stones in
NI1811-RHC 12 9 0 0 Low Very closed systems and sheet production Off-white 190/300 HV
N|] 8'] ] high Un 1.5% de rodio en la formulacion. Microfusién con Y126,0
piedras en sistemas cerrados y produccion de laminas
Proderma nickel-free, palladium based formulation
NF505 0 10 14 20 Med Med As low as 14% Pd in the master alloy! Off-white 160/185 HV
Pmdg[ma Proderma nickel-free, formulacion a base de paladio jLa YI31,8
liga madre contiene solo un 14% de Pd!
Proderma nickel-free, palladium based formulation
NF509 : o
0 10 255 1 Low Med High as cast hardness Off-white 170/170 HV
Pﬂ]dﬁﬂ_ﬂa ’ Proderma nickel-free, formulacidn a base de paladio Y127,0
Alta dureza después de microfusion
NF511 Proderma nickel-free, palladium based formulation
0 5 53 0 Min High Premium white in 750%o title. Age-hardenable Premium white 160/210 HV
Pmde[ma 9 Proderma nickel-free, formulacidn a base de paladio Y117,
Premium white en el titulo de 750%o. Termo endurable
Proderma nickel-free, palladium based formulation
Premium white in 750%o title
NF514 ) i Softer alternative to NF511 Std white
0 0 53 16 Min High . o ’ 120/140 HV
Pmde[ma Proderma nickel-free, formulacion a base de paladio YI119,1
Premium white en el titulo de 750%.
Alternativa mas suave que NF511
Proderma nickel-free, palladium based formulation
NF512 0 2 6 0 Min High The whitest alloy in its range. Age-hardenable Premium white 150/200 HV
Pmde[ma 9 Proderma nickel-free, formulacion a base de paladio Y1 15,9

La liga mas blanca en su gama. Termo endurable

& (NI1811-03 | [NH811-RHC NF511
m ¢ Nickel-safe alloy (99,9% compliance) ¢ Nickel-safe alloy, rhodium 1.5% in the formulation * Proderma nickel-free, palladium based formulation
(100% compliance)
= e Suitable for stone-in-place casting ® High as cast hardness, age-hardenable
in closed system e Casting with stones in closed systems and sheet
J production « 130 g/kg Pd in the 750%s gold alloy
“ e Liga Ni-safe (99.9% de conformidad) e Liga Ni-safe, un 1.5% de rodio en la formulacion * Proderma nickel-free, formulacion a base
(100% de conformidad) de paladio
¢ Adecuado para microfusion con piedras
en sistema cerrado ® Microfusion con piedras en sistemas cerrados y * Alta dureza después de microfusion,
produccion de laminas termo endurable
* 130 g/kg Pd en la liga de oro de 750%o
\_ NG NG




WHITE GOLD - ORO BLANCO e 375-585%

Code
Cddigo

MECHANICAL WORKING

OB307W1

WB140C

wB142C

WB143C

WB149C

WE134C

WA12B5
Proderma

NF505
Proderma

OB304R

0B585QP

WA1481T

WA1481T2

WA1482B

Main formulation
Formulacion principal

Ni%

20

20

21

26

13

13

10

Zn%

20

18

17

16

19

18

10

13

12

17

17

21

Pd%

14

Ag%

28

75

20

Deox

High

Med

Med

Med

Med

Med

Med

Med

Min

Min

Min

Min

Min

G.R.

Med

Low

Low

Low

Low

High

Med

Med

Med

Med

High

Med

Med

Suitable for
Adecuado para
B

v v
v v
v v
v v
v v
v v
v
v v
v v
v
v v
v v
v v

Main features
Caracteristicas principales

Casting with stones in closed
and open system
Microfusidn con piedras en sistema
cerrado y abierto

Among the best choices
for stone-in-place casting
Low processing temperatures
Entre las mejores opciones para
microfusion con piedras
Bajas temperaturas de procesamiento

Suitable in all titles! Among the
best choices for stone-in-place casting.
Low processing temperatures
jApto para todos los titulos! Entre las
mejores opciones para microfusion
con piedras. Bajas temperaturas de
procesamiento

The best choice for stone-in-
place casting. Very low processing
temperatures
La mejor opcidn para microfusion
con piedras. Temperaturas de
procesamiento muy bajas

Very soft alloy, higher protection for
stones while cooling. Casting in closed
systems in title 585 - 750%o
Liga muy suave, mayor proteccion para
las piedras durante el enfriamiento
Microfusion en sistemas cerrados en el
titulo de 585 - 750%o

Suitable in all titles! Perfect for casting
in closed systems, suitable
for stone-in-place
jApto para todos los titulos! Perfecto
para microfusion en sistemas cerrados,
adecuado para microfusion con piedras

Proderma Ni-Pd-free formulation

Perfect for stone-in-place casting

Proderma formulacion Ni-Pd-free
Perfecta para microfusion con piedras

Proderma Ni-free formulation
High as-cast hardness
Proderma formulacion Ni-free
Alta dureza después de microfusion

Mechanical working on massive
and hollow processes
Excellent in sheet production
Trabajo mecanico en procesos masivos
y huecos. Excelente para la produccion
de laminas

Excellent in sheet production for
stamping and blanking
Excelente en la produccion de ldminas
para estampado y punzonado

High level of grain refiners. High
chemical resistance to hollowing phase
Alto nivel de refinadores de granos. Alta
resistencia quimica a la fase de vaciado

Hollow chain and hollow tube
production in all titles. Different grain
refinement system from WA1481T
Produccion de cadenas huecas y tubos
huecos en todos los titulos. Diferente
sistema de refinadores de granos a
WA1481T

Very soft and easily deformable
Mechanical working of sheet and wire
Muy suave y facilmente deformable
Trabajo mecdnico de ldminas y alambre

Colour shade
Tonalidad

375%o:
YI17,8
585%o:
Y120,2

375%o:
YI17,9
585%o:
YI22,2

375%o:
Y120,6
585%o:
Y1 22,5

375%o:
Y1 20,6
585%o:
Y125,0

375%o:
Yl 21,6
585%o:
Y124,9

375%o:
YI 18

585%o:
Y1 18,7

375%o:
Y18

375%o:
YI 25
585%o:
YI 29

375%o:
Y117,2
585%o:
Yi21,1

585%o:
Y19

375%o:
Yi21,8
585%o:
Y126,2

585%o:
Y126,2

375%o:
Y123,5
585%o:
Y1 26,6

Hardness
Dureza
.Xo7/.\; |

375%o:
125/160 HV
585%o:
145/180 HV

375%o:
155/205 HV
585%o:
165/245 HV

375%o:
125/125 HV
585%o:
185/185 HV

375%o:
180/235 HV
585%o:
215/315 HV

375%o:

110 HV

585%o:
135/135 HV

375%o:
150/150 HV
585%o:
160/160 HV

375%o:
125/125 HV

375%o:
165/165 HV
585%o:
185/185 HV

375%o:
150/150 HV
585%o:
145/175 HV

585%o:
170/195 HV

375%o:
115/115 HV
585%o:
135/135 HV

585%o:
135/135 HV

375%o:
120/120 HV
585%o:
135/135 HV

MECHANICAL WORKING

ALL-PURPOSE

FOCUS ON

Main formulation
Formulacion principal

Code
Caodigo
Ni% Zn% Pd%

wB140W 14 15 0

WB1482W 16 16 0

WE480CW1 20 12 0

NI1811-05

Ni1811

[oc]

17 0

NPF201
Proderma

NPF301
Proderma

NI1811-RHC

Ni1811

NF508
Proderma

Ag%

79

82

62

Deox G.R.

Min Med v

Min Low v

Min High

Very

Min  1igh

Min eV

high

Min Med 4

Very

Low  igh

Min Med v

Suitable for
Adecuado para

Main features
Caracteristicas principales

Mechanical working on massive and
hollow processes. Suitable for continuous
v casting of tube in 750%. gold
Trabajo mecanico en procesos masivos y
huecos. Adecuado para colada continua
de tubo en oro de 750%o

Soft, easily deformable and high
reusability. Sheet and wire production
v Suave, facilmente deformable y alta
reutilizacion. Produccion de laminas
y alambre

Perfect for white gold wedding bands
production in title 585%o
v Excellent for CC of tube
Perfecta para la produccion de anillos
de boda de oro blanco en el titulo de
585%o. Excelente para CC de tubos

Nickel safe alloy, 99.9% compliance to
EN1811:2015. Mechanical working on
v massive and hollow processes
Liga Ni-safe, el 99.9% de conformidad
con la norma EN1811: 2015. Trabajo
mecdnico en procesos masivos y huecos

Proderma Ni-Pd-free formulation
Suitable for the most demanding
working processes. High chemical and
thermal resistance to hollowing phase
Proderma formulacion Ni-Pd-free
Adecuada para los procesos de trabajo
mds exigentes. Alta resistencia quimica y
térmica a la fase de vaciado

Proderma Ni-Pd-free formulation,
all-purpose. Age-hardenable alloy in title
375%o (190 HV)

Proderma formulacion Ni-Pd-free,
multiuso. Liga termo endurable en el
titulo de 375%o (190 HV)

Rhodium 1.5% in master alloy, casting
with stones in closed systems and
sheet production
100% compliance on EN1811:2015
4 Un 1.5% de rodio en la liga madre,
microfusion con piedras en sistemas
cerrados y produccion de ldaminas
Conformidad del 100% con la norma
EN1811: 2015

Proderma Ni-free formulation, excellent
for mechanical working and casting
v without stones
Proderma formulacion Ni-free,
excelente para el trabajo mecédnico
y microfusion sin piedras

(WAT12B5

® Proderma Ni-Pd-free formulation

e Perfect for stone-in-place casting in title 375%o.!

¢ Proderma formulacion Ni-Pd-free

e jPerfecta para microfusion con piedras en el titulo

de 375%o!

'NI18711-05

Colour shade
Tonalidad

375%o:
Yi21
585%o:
Yl 26

375%.:
Yi21,2
585%o.:
Y1231

585%o:
Y123,9

585%o.:
Y1 27,6

375%.:
YI 19

375%o:
YI17,4

585%o:
Yi24,1

375%o:
Y18
585%o:
Y1 19,7

Hardness
Dureza
AC/AH

375%o:
130/130 HV
585%o:
145/150 HV

375%o:
115/145 HV
585%o:
155/155 HV

585%o:
160/160 HV

585%o:
130/130 HV

375%o:
170/170 HV

375%:
140/190 HV

585%o:
160/160 HV

375%o:
180/180 HV
585%o:
105/105 HV

~

'NPF30

e Nickel safe alloy (99.9% compliance)

* Mechanical working on massive and hollow

processes

e Liga Ni-safe (99.9% de conformidad)

¢ Trabajo mecanico en procesos masivos y huecos

o00

(190 HV)!

® Proderma Ni-Pd-free formulation, all-purpose

* Age-hardenable alloy in title 375%o. (190 HV)!

* Proderma formulacién Ni-Pd-free, multiuso

e jLiga termo endurable en el titulo de 375%o




RED GOLD - ORO ROJO ¢ 750%o

Main formulation
Code Formulacion principal

Cddigo

C185N

C185N1

OR124W

OR129W

OR134UL

MECHANICAL WORKING

OR133

OR316U

ALL-PURPOSE

OR134

OR134R

OR134U

OR168

YD148L

YD149U

Ag%

12

18

18

Deox

Min

Min

Min

Min

Min

Min

Min

G.R.

Very
high

High

Very
high

Very
high

High

High

Med

Med

Main features
Caracteristicas principales

Stone-in-place casting for 750%. open systems only!
Microfusion con piedras para 750%o jsolo para sistemas abiertos!

Light red colour (intermediate between red and pink)
Stone-in-place casting for 750%. (open systems only)
Color rojo claro (intermedio entre rojo y rosa). Microfusion con piedras
para 750%o (solo para sistemas abiertos)

Mechanical working of sheet and wire
Suitable for continuous casting of tube in 750%o
Trabajo mecanico de laminas y alambre. Adecuado para colada continua
de tubo en 750%o

Mechanical working on massive and hollow processes
Trabajo mecdnico en procesos masivos y huecos

Mechanical working of sheet and wire
Excellent quality/price ratio
Trabajo mécanico de lédminas y alambre
Excelente relacion calidad/precio

Compliant to 5N colour standard in 750%. gold
Minimizing brittleness issues in 750%o. pink gold
Cumple con las normas de color 5N en oro de 750%o.
Minimiza los problemas de fragilidad en oro rosa de 750%o

Light red color (intermediate between red and pink)
Casting and general working
Color rojo claro (intermedio entre rojo y rosa)
Microfusion y trabajo en general

Unique deep red colour!
Minimizing brittleness issues in 750%. pink gold
iUn color rojo intenso tnico!
Minimiza los problemas de fragilidad en oro rosa de 750%o

Specific for torch soldering and hand working
Especifico para soldadura con soplete y trabajo manual

Even deeper red colour than OR134!
Best suitable for wedding band production
iUn color rojo atin més intenso que el OR134!
Ideal para la produccién de anillos de boda

Unique deep red color!
Minimizing brittleness issues in 750%o. pink gold
jColor rojo intenso unico!
Minimiza los problemas de fragilidad en oro rosa de 750%o

Very flexible in different processes. Excellent quality/price ratio
Muy flexible en diferentes procesos. Excelente relacion calidad/precio

Very flexible in different processes. Excellent quality/price ratio
Muy flexible en diferentes procesos. Excelente relacion calidad/precio

‘0R133

=
(-
(72
=
L
(=
[

de 750%o
* Minimiza los problemas de fragilidad en oro rosa
de 750%o
. AN AN

® Color rosa, cumple con la norma 5N

* Minimizing brittleness issues in 750%. title

* Minimiza los problemas de fragilidad en el titulo

o000

® Pink colour, compliant to 5N standard

~

Colour shade

Tonalidad

Red
Rojo

Red
Rojo

Red
Rojo

Pink
Rosado

Deep red
Rojo intenso

Pink
Rosado

Red
Rojo

Deep red
Rojo intenso

Deep red
Rojo intenso

Deep red
Rojo intenso

Deep red
Rojo intenso

Pink
Rosado
Pink
Rosado

Hardness
Dureza
AC/AH

750%o:
170/320 HV

750%o:
160/320 HV

750%o:
150/320 HV

750%o:
180/320 HV

750%o:
190/320 HV

750%o:
180/320 HV

750%o:
160/320 HV

750%o:
190/330 HV

750%o:
190/330 HV

750%o:
190/330 HV

750%o:
190/330 HV

750%o:
180/310 HV

750%o:
180/320 HV

‘0R134 ‘0R134U

e Best selling alloy
® Unique deep red colour!
® Minimizing brittleness issues in 750%. pink gold

¢ Liga mas vendida

* ;Un color rojo intenso unico!

10

© Even deeper red colour than OR134!

* Best suitable for wedding band productions

* ;Un color rojo ain mas intenso que el OR134!

e |deal para la produccion de anillos de boda

RED GOLD - ORO ROJO ® 375-585%o0

Suitable for
Adecuado para
EaEa

Main formulation
Formulacion principal

Ag% Zn% Deox G.R.

Main features
Caracteristicas principales

Colour shade

Tonalidad

Hardness
Dureza
AC/AH

MECHANICAL WORKING

ALL-PURPOSE

FOCUS ON

C145N 16 2 Med  High

C185N 6 3 Med High
OR129C 17 2 High  Med
YD148C 17 6 High Med
OR135A 3 3 Min Low
OR136C 5 3 Min Low
YA147TN 7 2 Min Low

OR120W 16 2 Min  High

OR124W 8 3 Min Med
OR134 5 2 Min Ve
high

v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v

Standard Russian red colour in title 585%o.. Suitable for
stone-in-place casting in open and closed systems
Color estandar rojo Ruso en el titulo de 585%o.
Adecuado para microfusion con piedras en sistemas
abiertos y cerrados

Stone-in-place casting in low titles
Microfusidn con piedras en los titulos inferiores

Standard Russian red colour in title 585%o
Suitable for stone-in-place casting in open systems
Color estandar rojo Ruso en el titulo de 585%.. Adecuado
para microfusion con piedras para sistemas abiertos

Southern Eastern Asian colour
Color de Asia sudoriental

Suitable for general working, low titles
Good quality/price ratio
Adecuado para el trabajo en general, titulos inferiores
Buena relacion calidad/precio

Mechanical working of sheet and wire
Trabajo mecanico de ldmina y alambre

Contains nickel
Cost-effective for 375%. hollow chain production
Contiene niquel
Rentable para la produccion de cadenas huecas de 375%o

Mechanical working on massive and hollow processes
Very compact surface and high chemical resistance
Trabajo mecanico en procesos masivos y huecos
Superficie muy compacta y alta resistencia quimica

Mechanical working of sheet and wire
Trabajo mecanico de lamina y alambre

Unique deep red colour!
jUn color rojo intenso tnico!

‘C145N ] [YA147TN

® The best selling Russian red colour in title 585%o e Cost-effective for 375%. hollow chain production
e Suitable for stone-in-place casting in open and e Contains nickel
closed systems

e El color rojo Ruso mas vendido en el titulo de ¢ Rentable para la produccion de cadenas

585%o huecas de 375%o

* Adecuado para microfusiéon con piedras en * Contiene niquel

sistemas abiertos y cerrados

\_ o\

Russian Red
Rojo Ruso

Red
Rojo

Russian Red
Rojo Ruso

Pink
Rosado

Red
Rojo

Red
Rojo

Pink
Rosado

Pink
Rosado

Red
Rojo

Deep red
Rojo intenso

375%o:
140/170 HV
585%o:
160/180 HV

375%o:
120/140 HV
585%o:
125/140 HV

375%o:
120/180 HV
585%o:
150/180 HV

375%o:
160/180 HV
585%o:
150/180 HV

375%o:
105/130 HV
585%o:
125/150 HV

375%o:
105/130 HV
585%o:
105/130 HV

375%o:
120/135 HV
585%o:
125/150 HV

375%o:
150/175 HV
585%o:
135/180 HV

375%o:
120/165 HV
585%o:
145/175 HV

375%o:
85/85 HV
585%o:
115/115 HV

~

‘OR124W

¢ Good colour

* Buen color

NG

* Mechanical working of sheet and wire

e Casting in closed systems

* Trabajo mecanico de lamina y alambre

© Microfusion en sistemas cerrados




PRE-MASTER ALLOYS FOR YELLOW AND RED GOLD
PRE-Ligas madres PARA ORO AMARILLO Y ROJO
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FOCUS ON

18

Main formulation
Code Formulacion principal
Codigo
A182NM 1 Min High
C182NM 20 Med Med
c145QM 3 Med High v
OR129CM 3 High Med v
R14CM 6 Med Low v
0G602AM 20 Med Low v
Y82AM 5 Med Low
B182NM 5 Min High
M18GH 5 Min Med
OR129WM 3 Min High v
R148WM 2 Min Med v
Y82WM 8 Min High
Y142WM 17 Min High
Y145TM 17 Min High 4
Y146WM 20 Min Med v

Zn% Deox G.R. | 375/585 875/917

Suitable for
Adecuado para

Recommended silver quantity to be added

Cantidad de plata recomendada para
agregar

35-50 g/kg in 917 %o title
100-150 g/kg in 750%. title

100-140 g/kg in 750%. title

50-60 g/kg in 585%. title
65-85 g/kg in 375%. title

45-65 g/kg in 585%o title
70-90 g/kg in 375%o. title

40-60 g/kg in 585%. title
60-80 g/kg in 375%o. title

70-80 g/kg in 585%. title
100-120 g/kg in 375%. title

100-140 g/kg in 750%o title

100-150 g/kg in 750%o title

100-150 g/kg in 750%. title

45-65 g/kg in 585%. title
70-90 g/kg in 375%o. title

20-40 g/kg in 585%o. title
40-60 g/kg in 375%. title

100-140 g/kg in 750%. title

100-140 g/kg in 750%o title

45-65 g/kg in 585%o title
75-95 g/kg in 375%o title

40-60 g/kg in 585%o title
50-90 g/kg in 375%. title

0GB02AM

e Casting in open and closed systems in titles
375%o - 585%o

¢ Microfusién en sistemas abiertos y cerrados en
los titulos de 375%o y 585%o

Y145TM

in low titles

* Rich colour

en los titulos inferiores

® Color intenso

e Suitable for mechanical working applications

* Adecuado para aplicaciones de trabajo mecanico

- -

Colour shade H;rdness
Tonalidad ureza
AC/AH
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 130/180 HV
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 135/195 HV
375%o:
Russian red 140/170 HV
Rojo ruso 585%eo:
160/180 HV
375%0:
Russian red 120/180 HV
Rojo ruso 585%o:
150/180 HV
375%o:
Pink-red 105/130 HV
Rosado-rojo 585%o:
125/150 HV
375%0:
. 125/250 HV
Light/claro 585%,:
140/210 HV
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 150/250 HV
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 130/180 HV
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 140/210 HV
375%o:
Russian red 150/175 HV
Rojo ruso 585%o:
135/180 HV
375%0:
Pink-red 105/130 HV
Rosado-rojo 585%o:
105/130 HV
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 150/250 HV
Light-rich 750%o:
Claro-intenso 175/255 HV
375%o:
S 115/150 HV
Rich/intenso 585%,:
135/145 HV
375%o:
. 90/100 HV
Light/claro 585%:
115/125 HV
Y146WM \

* Suitable for mechanical working applications
in low titles

e Light colour

¢ Adecuado para aplicaciones de trabajo mecanico

en los titulos inferiores

e Color claro

SIVER
1M

SILVER ALLOYS
LIGAS DE PLATA

Silver is second to none

From the point of view of quantity worked, silver is the most used metal in the jewelry sector. Its glowing whiteness and
its malleability are unique. It is also known to have several processing issues such as tarnishing, unsatisfactory hardness,
porosity, firestain.

Legor Group, in a constant research to solve any processing limitation, proposes S|LVER “ﬂE:

a complete line of formulations to answer to all the requests of maximum productivity and increase of final product quality,
as ready-to-use drops at guaranteed titles 925-930-935, and as master alloys.

La plata es insuperable

Desde el punto de vista de la cantidad trabajada, la plata es el metal mas utilizado en el sector de la joyeria. Su blancura
brillante y su maleabilidad son unicas. También es bien sabido que existen varios problemas de procesamiento como la
oxidacion, dureza insatisfactoria, porosidad, manchas por calentamiento.

Legor Group, en su constante proceso de investigacion para resolver cualquier limitacion de procesamiento, propone la

SILVER line:

una linea completa de formulaciones para responder a todas las solicitudes de maxima productividad y aumentar la calidad
del producto final, en la forma de ligas listas para usar en los titulos garantizados de 925-930-935, y como Ligas madres.
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READY-TO-USE SILVER - PLATA LISTA PARA USAR.

Main formulation
Code Formulacion principal

Cadigo
Ag% Zn%

Deox

G.R.

Very .
AG108MA 925 2 high  High
AG109MA 925 2 High  Low
AG115MA 925 2 High  High
$925CZA 92,5 4 High  Min
S925PHA 93 2 Low  Low
SF928CHA 93 2 Med  Low
('-g AG114MA 925 05 Low Low
o
o
2
=)
G s925PTA 935 05  Min High
-
|
<

‘AGT08MA

e Great surface and re-usability

Main features
Caracteristicas principales

Best selling! Great surface and re-usability
Ideal for stone in place on open and closed casting systems
iMas vendido! Gran superficie y buena reutilizacion
Ideal para microfusion con piedras para sistemas abiertos y cerrados

Good surface quality in closed systems
Buena calidad de la superficie en sistemas cerrados

Best selling! Great surface and good re-usability
Ideal for stone in place on closed systems
iMas vendido! Gran superficie y buena reutilizacién
Ideal para microfusion con piedras para sistemas cerrados

Suitable for stone-in-place casting with temperature sensitive stones
High fluidity at low processing temperatures
Adecuado para microfusion con piedras sensibles a la temperatura
Alta fluidez en bajas temperaturas de procesamiento

Specific for high productivity in closed casting systems
Minimizes risks of hot cracks and crucible residues
Especifica para productividad alta en sistemas de microfusion cerrados
Minimiza el riesgo de fisuras durante el calentamiento y residuos en crisoles

One of the easiest, most forgiving formulations for casting
Good flowability and reusability
Una de las formulaciones mas féciles y flexibles para microfusion
Buena fluidez y reutilizacion

Low deoxidizers level, enough to prevent firescale
Minimum residue in the crucible after casting
Bajo nivel de desoxidantes, suficiente para prevenir las manchas
por calentamiento. Residuo minimo en el crisol después de la microfusion

High as cast hardness and high hardenability
Casting in closed systems and complex deformation processes
Alta dureza después de microfusion y alta termo endurecibilidad
Microfusion en sistemas cerrados y procesos de deformacion complejos

Hardness
Dureza
AC/AH

925%o:

60/115 HV

925%o:
55/125 HV

925%o:
55/135 HV

925%o:
55/115 HV

925%o:
60/135 HV

925%o:
50/110 HV

925%o:
60/140 HV

925%o:
60/145 HV

‘AG115MA

'S925PTA

e Great surface and good re-usability

* High as cast hardness and high hardenability

e |deal for stone in place on open and closed
casting systems

¢ Gran superficie y buena reutilizacion

=
-]
v
=
¥
(=)
[

¢ |deal para microfusion con piedras
para sistemas abiertos y cerrados

\_ /
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* |deal for stone in place on closed systems

* Gran superficie y buena reutilizacion

e |deal para microfusion con piedras
para sistemas cerrados

\_ /

e Casting in closed systems and complex
deformation processes

¢ Alta dureza después de microfusion y alta termo
endurecibilidad

* Microfusion en sistemas cerrados y procesos
de deformacién complejos

N\

SILVER MASTER ALLOYS - LIGAS MADRES DE PLATA

Main formulation
Code Formulacion principal

Caodigo
Zn% Deox G.R.

Very .
AG108M 30 high High
AG109M 30 High Low
AG115M 36 Med High
AG205M 30 High Low
$925C2Z 55 High Min
S925PHT 30 Low Low
SF928CH 28 Med Low
S925LE 2 Min Min
(Y]
Z
v S925WH 2 Min Med
e
g S925RT 6 Min High
w
7) AG114M 20 Low Low
o
o
o
>
3 S925PT 7 Min High
-
<

"AG109M

* Medium deox content

* Good surface quality in closed systems

¢ Contenido medio de deox

&
o
A
=
(%)
(=)
=

* Buena calidad de la superficie
en sistemas cerrados

\_ /

Main features
Caracteristicas principales

Great surface and re-usability
Ideal for stone-in-place on open and closed casting systems
Gran superficie y buena reutilizacion. Ideal para microfusion con piedras
para sistemas abiertos y cerrados jMds vendido!

Good surface quality in closed systems
Buena calidad de la superficie en sistemas cerrados

Great surface and good re-usability
Ideal for stone-in-place on closed systems
Gran supefficie y buena reutilizacion. Ideal para microfusion
con piedras para sistemas cerrados jMds vendido!

Good surface quality in closed systems, low susceptibility to cracks
Buena calidad de la superficie en sistemas cerrados, baja susceptibilidad a fisuras

Suitable for stone-in-place casting with temperature sensitive stones
High fluidity at low processing temperatures
Adecuado para microfusion con piedras sensibles a la temperatura
Alta fluidez en bajas temperaturas de procesamiento

Specific for high productivity in closed casting systems
Minimizes risks of hot cracks and crucible residues
Especifica para productividad alta en sistemas de microfusion cerrados
Minimiza el riesgo de fisuras durante el calentamiento y residuos en crisoles

One of the easiest, most forgiving formulations for casting
Good flowability and reusability
Una de las formulaciones mas faciles y flexibles para microfusion
Buena fluidez y reutilizacion

Best on massive chain, wire production. Contains 1% indium
Mejor para la produccion masiva de cadenas y alambre. Contiene 1% de indio

Sheet and wire production
Produccidn de laminas y alambres

Thin thicknesses, laser soldered chains
Grosores delgados, cadenas soldadas con laser

Low deoxidizers level, enough to prevent firescale
Minimum residue in the crucible after casting
Bajo nivel de desoxidantes, suficiente para prevenir las manchas por calentamiento
Residuo minimo en el crisol después de la microfusion

High as cast hardness and high hardenability
Casting in closed systems and complex deformation processes
Alta dureza después de microfusion y alta termo endurecibilidad
Microfusidn en sistemas cerrados y procesos de deformacion complejos

Hardness
Dureza
AC/AH

925%o:
60/115 HV

925%o:
55/125 HV

925%o:
55/135 HV

925%o:
55/125 HV

925%o.:
55/115 HV

925%o:
60/135 HV

925%o.:
50/110 HV

925%o:
60/145 HV

925%o:
65/150 HV

925%o:
60/145 HV

925%o:
60/140 HV

925%o:
60/145 HV

~

‘AGT14M (S925RT

* Low deoxidizers level, enough to prevent firescale ® Thin thicknesses

® Laser soldered chains

* Minimum residue in the crucible after casting

* Bajo nivel de desoxidantes, suficiente para
prevenir las manchas por calentamiento

® Residuo minimo en el crisol después
de la microfusion

o _J

® Grosores delgados

¢ Cadenas soldadas con laser




BECOME A PARTNER -

The uniq-ueness of“thé_e i'_éw.éls made With-SlLl\ijA‘a
becomes an added value for your Customers.

La singularidad de les joyas greﬁdas:ESn SILNOVA®

[

"y
se convierte en’un valor afiadido para sus Clientes. ' ¢

°
°
°
°
° !
o “SIINOVA” brand your jewel fo launch the messagel”
° . N i Fat o one o Nl
°
°
°
°

"SILNOVA", marque su joyeria para™ .

/- ) SILNOVA®. The new silver alloy that keeps its light over time. Naturally.
Without any galvanic freatment, equal to a gold alloy, and 20 times longer than standard Sterling silver,
SILNOVA® keeps being bright over time. Eyecatcher thanks to its unique colour, white and very shiny,

it is visibly different from any other silver in the market.

...what might be its secret ingredient?

; SILNOVA®. La nueva aleacién de plata que mantiene su luz en el tiempo. Naturalmente.

Sin el uso de fratamientos galvénicos, como una aleacién de oro y 20 veces mas larga que la comin plata Sterling,
SILNOVA mantiene su brillo infacto en el tiempo. Gracias a su color Gnico, blanco y muy luminoso, llama la
atencién de las miradas y se distingue de cualquier ofra plata en el mercado.

... ¢cual sera su ingrediente secreto?

www.silnova.it
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REAL-LIFE PROBADO EN

TESTED

SILNOVA® js the result of a systematic
documentation process, never used
before within this sector, that
scientifically combines laboratory
tests with real-life tests.

—

VICENZA NEW YORK

We involved the Legor Group branches
and dealers in Bangkok, Mumbai and New
York. We chose testers with different work
activities, who used to live in totally
different conditions in terms of humidity
and temperature. We have monitored
our silver alloy reactions also during their
leisure time sport activities. The aim was
to gather photographic documentation
which was comparable and closer to
reality as much as possible, over a period
of at least one year. An impressive R&D
project, lasted more than 3 years, that has
seen 186 plausible formulations subjected
to thousands of laboratory tests, and to
the tests of the real life.

ECO-FRIENDLY

ECOLOGICO
O i,
PRECIOUS
PRECIOSO
°

LA VIDA REAL

SILNOVA® es el resultado de un proceso
de documentacién sistematico, nunca
antes utilizado en este sector, que
cientificamente combina las pruebas de
laboratorio con las pruebas de la vida
real.

 Eg

MUMBAI BANGKOK

Incluimos a los filiales y distribuidores
de Legor Group en Bangkok, Mumbai
y New York. Elegimos probadores con
diferentes actividades de trabajo, que
vivian en diferentes condiciones climaticas,
como humedad y temperatura. También
monitoreamos las reacciones de liga
de plata durante su tiempo de ocio y
actividades deportivas. El objetivo era
reunir documentacion fotografica que fuera
comparable y mds cercana a la realidad, en
la medida de lo posible, durante un periodo
de por lo menos un ano. Un impresionante
proyecto de I&D, con una duracion de mas
de 3 arios, que ha visto 186 formulaciones
plausibles sometidas a miles de pruebas de
laboratorio, y a las pruebas de la vida real.

UNIQUE COLOR
COLOR UNICO

VERSATILE
VERSATILE

RESISTANT
RESISTENTE

NATURAL
NATURALE
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PLATINOID ALLOYS AND RAW PRECIOUS METALS
LIGAS PLATINOIDES Y MATERIAS PRIMAS PRECIOSAS

Legor noble elite

N
The production of platinum and palladium jewellery at title 950 and 900 has always been a challenge in the creation of optimal
quality objects. Legor Group research got to revolutionarize the common platinoid based alloys at title 950 and 900.

The result is PREBH]US ||ﬂ8, a line of products of superior class in terms of fluidity, hardness and resistance to wear, in which
the positive characteristics of each of the base products have been maintained. Here are the advantages:

e Less susceptibility to scratching and wear

e Superior surface quality and resistance to abrasion

e Ease of processing in both the casting and finishing phase

Besides platinum and palladium alloys, PREBH]US “ﬂB also includes a selection of precious raw metals.

Legor noble élite

La produccidn de joyeria de platino y paladio en los titulos de 950 y 900 siempre ha sido un reto en la creacion de objetos de
optima calidad. La investigacion de Legor Group revoluciond las ligas a base de platinoides comunes en los titulos de 950 y
900.

El resultado es una ID RLEE /U US //HE’, de productos de clase superior en términos de fluidez, dureza y resistencia al desgaste,
en la que se han mantenido las caracteristicas positivas de cada uno de los productos base. Las ventajas son:

e Menor susceptibilidad al rayado y desgaste
e Calidad superior de la superficie y resistencia al desgaste
e Facilidad de procesamiento tanto en la fase de moldeo como de acabado

Ademas de las ligas de platino y paladio, la ID RE E / U U S ///73 también incluye una seleccion de materias primas preciosas.

m AGOF-10, thanks to a special production process, is the only oxygen-free silver on the market, AGOF-10, gracias a un proceso de produccion especial, es la Unica plata libre de oxigeno en el
as it has an oxygen content lower than 10 ppm. The advantages are: mercado, Las ventajas son:
: ¢ Guarantee of a higher quality * Garantia de una mayor calidad
u e Elimination of pre-graining (reduction of times and costs) e Eliminacion de granulacion previa (reduccion de tiempos y costes)
° ¢ Lower production rejections * Menor rechazos en la produccion
¢ Higher process stability * Mayor estabilidad del proceso
“ ¢ Higher recycling of the alloy * Mayor reciclaje de la liga
AGOF-10 improves the performance of any master alloy, improving therefore the quality AGOF-10 mejora el rendimiento de cualquier liga madre, por lo tanto, mejora la calidad del
of the final product. producto final.

PLATINUM ALLOYS - LIGAS DE PLATINO

Main formul
Code Formulacion pi

Recommended platinum
quantity to be added
Cddigo Cantidad de platino recomendada
Pt%  Pd% para agregar

Hardness
Dureza
AC

Main features
Caracteristicas principales

Best used in casting. High fluidity, surface quality and

w o .
re-usability. Non-magnetic
g PT850C0-$ 95 0 Co+ others 5 Mejor utiizado en microfusion. Alta fluidez, calidad defa /0 HV
o' superficie y reutilizacion. No magnético
|T All-purpose. Whitest in the range. Protection against
> oxidation. High fluidity and good workability
(o] PT950IR-S 95 0 Ir + others 5 Ready-to-use platinum Multiuso. EI mds blanco del rango. Proteccion contra 145 HV
ﬁ Platino listo para usar la oxidacion. Alta fluidez y buena maleabilidad.
o Best used in working. Very brilliant color. High fluidity
and deformability. Resistance to wear
PT950RU-S 95 0 Ru + others 5 Mejor utilizado en el trabajo. Color muy brillante. Alta 170 HV
fluidez y deformabilidad. Resistencia al desgaste
Very brilliant colour. Protection against oxidation
PT900IR-S 90 0 Ir + others 10 Color muy brillante. Proteccion contra la oxidacion 175 HV
950%,: 950g/kg Pt99,99% Excell.ent whltepess, forgn{lng formulation
) + 50g/kg PT198SM Casting and simple working processes
> Master alloy in drops!
PT198SM 0 76 Co 24 . . 160 HV
(o) 900%o: 900g/kg Pt99,99% Blanco excelente, formulacion facil de usar.
| i N Microfusidn y los procesos de trabajo simples
| + 100g/kg PT198SM
< jLiga madre en gotas!
E 950%o: 800g/kg Pt99,99% Pre-mixed platinum master alloy, 900%o:
8 PT950IR-SM 75 0 I + others 20 +200g/kg PT950IR-SM allows mixing of iridium 175 HV
(7)) 900%.: 6000/kg Pt99.99% Liga madre de platino pre-mezclada, 950%o0:
g . 400069 /kggPT%5OIR:SM ° permite la mezcla de iridio 145 HV
950%.: 800g/kg Pt99,99% . .
i Pre-mixed platinum master alloy,
Ru + +200g/kg PT950RU-SM allows mixing of ruthenium
PT950RU-SM 75 0 others 20 Liga madre de platino pre-mezclada 170 HV
900%: 600g/kg Pt99,99% permite la mezcla de rutenio '
+ 400g/kg PT950RU-SM
Co 20 950%0: 9509/kg Pt99,99% Master alloy in drops!
PT950CM 0 0 Ga 30 + 50g/kg PT950CM jLiga madre en gotas! 160 HV

PALLADIUM ALLOYS - LIGAS DE PALADIO

Main formul
Code Formulacion principal
Cddigo
Pt% Pd% Other%

Recommended palladium
quantity to be added
Cantidad de paladio recomendada
para agregar

Hardness
Dureza
AC/AH

Main features
Caracteristicas principales

Ready-to-use palladium Good colour
PD950A 0 95 Ag5 Paladio listo para usar Buen color 80 RV
Gab+ Ready-to-use palladium High flowability, high surface quality
PD950G 0 95 others Paladio listo para usar Alta fluidez, alta calidad de superficie 110 HV

PRECIOUS RAW MATERIALS - MATERIAS PRIMAS PRECIOSAS

Code Description Standard packaging
Cddigo Descripcion Embalaje estandar

Oxygen-free silver, 99,99% minimum title
(O, <10 ppm) in drops

Physical specification

Especificacion fisica

Drops, average diameter 2 - 6 mm 10 kg cloth bags

AGOF-10 Plata sin oxigeno, titulo minimo de 99.99% Gotas, diagmetro medio 2 - 6 mm Bolsas de tela de 10 kg
(02 < 10 ppm) en gotas
AG9999 Fine silver in drops, 99,99% minimum title Drops, average diameter 2 - 6 mm 20 kg bags
Plata fina en gotas, titulo minimo de 99.99% Gotas, diametro medio 2 - 6 mm Bolsas de 20 kg
PALLADIO Palladium, 99,95% minimum title Sheet, sponge In weight
Paladio, titulo minimo de 99.95% Lamina, esponja En peso
PLATINO Platinum sheet, 99,95% minimum title Sheet In weight
Laminas de platino, titulo minimo de 99.95% Lamina En peso
IRIDIO Iridium powder, 99,95% minimum title Powder In weight
Polvo de iridio, titulo minimo de 99.95% Polvo En peso
RUTENIO Ruthenium powder, 99,95% minimum title Powder In weight
Rutenio en polvo, titulo minimo de 99.95% Polvo En peso
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ALLOYS FOR THE FASHION INDUSTRY
LIGAS PARA LA INDUSTRIA DE LA MODA

FASHION |iﬂB, all that glitters is not gold

Our copper-based alloys in drops (brass, bronze and alpaca) designed for costume jewelry and fashion items are perfect for
non-precious jewelry and fashion accessories. They are all characterized by the following winning points:

¢ High purity: our products are made starting from high-end quality, oxygen-free raw materials in strictly controlled processes.
Designed without lead, cadmium or other noxious elements as alloy components;

¢ Regulations compliance: tolerances on impurities are much stricter than what currently requested by international
regulations on chemical substances;

¢ Product certification: every batch of our products is supplied with technical specifications and certifications of conformity.

FASHION ling, no todo Io que es oro brilla

Nuestras ligas en gotas a base de cobre (latdn, bronce y alpaca) disefiadas para joyeria y articulos de moda son perfectas para
bisuteria y accesorios de moda. Todas ellas se caracterizan por los siguientes puntos ganadores:

e Alta pureza: nuestros productos estan fabricados a partir de materias primas de alta calidad y sin oxigeno en procesos
estrictamente controlados. Disefiados sin plomo, cadmio u otros elementos nocivos como componentes de liga;

e Cumplimiento de las regulaciones: /as tolerancias sobre las impurezas son mucho mas estrictas que lo que actualmente
se requiere en las regulaciones internacionales sobre sustancias quimicas;

e Certificacion de productos: cada lote de nuestros productos se suministra con especificaciones técnicas y certificaciones
de conformidad.

BRASS, BRONZES, ALPACAS - LATON, BRONCES, ALPACAS

Main formulation
Formulacion principal

\

z
e
5
0
7]
<
4
@

ALPACAS ALPACAS BRONZES BRONCES

FOCUS ON

BR10 4 0 0 Xg%’
OTTGR 13 0 0 \r:gr):
X-BRASSO01 22 0 0 \h/gr}:
OTT67-33M 33 0 0 Med
OTT77-23M 23 0 0 Med
OTTCM 23 0 0 High
OTTSO01 9 7 0 Low
BR10S 0 10 0 Low
BR12 0 12 0 Min
BR3 0 3 0 Min
BR6S 0 6 0 Med
ALPCAST 36 0 9 Min
ALPCAST3 15 6 9 Min
OTTWE 0 0 0 High

e N
BR10 oo

® Brass with low fuming from zinc evaporation
Good as cast hardness

* The highest deoxidization level in its range

e Latén baja emision de humo por evaporacion de
zinc. Buena dureza después de microfusion

¢ El nivel de desoxidaciéon mas alto de su gama

_ /

Med

Med

High

Low

Low

Low

Low

Low

Low

Min

Med

Low

High

Low

Main features
Caracteristicas principales

Low fuming from zinc evaporation. High as-cast hardness
The highest deoxidization level in its range
Bajo humo de zinc por evaporacion. Alta dureza después de micro-
fusion. El nivel de desoxidacion mas alto en su gama

High as cast hardness. Low processing temperatures
Excellent on stone-in-place casting
Alta dureza después de microfusion. Bajas temperaturas de
procesamiento. Excelente para microfusion con piedras

The highest as cast hardness among our brass alloys
Excellent surface quality even on large surface areas
La mas alta dureza después de microfusion entre nuestras ligas de laton
Excelente calidad de la superficie, incluso en las grandes superficies

Good surface quality and fluidity in open casting systems
Buena calidad de la superficie y fluidez en sistemas
de microfusion abiertos

Good surface quality and fluidity in open casting systems
Buena calidad de la superficie y fluidez en sistemas
de microfusion abiertos

Med-high as cast hardness
Excellent on stone-in-place casting in closed systems
Media-alta dureza después de microfusion
Excelente para microfusion con piedras en sistemas cerrados

High fluidity. Suitable for stone-in-place casting
Alta fluidez. Adecuado para microfusién con piedras

High fluidity. Excellent on stone-in-place casting
Alta fluidez. Excelente para microfusion con piedras

High shininess. Zero loss from evaporation
Minimum residue in the crucible after casting
Alto brillo. Cero pérdida de evaporacién
Minimo nivel de residuos en el crisol después de la microfusion

Traditional red bronze. Zero fuming and loss from evaporation
Bronce rojo tradicional. Cero fumigacion y pérdida por evaporacion

High fluidity. Minimum residue in the crucible after
casting. Excellent surface quality
Alta fluidez. Minimo nivel de residuos en el crisol después de la
microfusion. Excelente calidad de la superficie

Low processing temperatures. High flowability
High quality/price ratio
Bajas temperaturas de procesamiento. Alta fluidez
Alta relacion calidad/precio

High surface quality. Grain refined composition. Age-hardenable
Alta calidad de la superficie. Contiene refinador de grano
Termo endurecibilidad

Nickel-free, cost-effective. Suitable for casting
in closed systems. Contains Mn 16%
Ni-free, a bajo costo. Adecuado para microfusion
en sistemas cerrados. Contiene un 16% de Mn

‘OTTGR

Colour shade
Tonalidad

Pink yellow
Amatrillo rosado

Light yellow
Amarillo claro

Rich yellow
Amarillo intenso

Light yellow
Amarillo claro

Light yellow
Amarillo claro

Rich yellow
Amarillo intenso

Rich yellow
Amarillo intenso

Pink
Rosado

Pink yellow
Amatrillo rosado

Red
Rojo

Red
Rojo

Off-white
Yl 26

Off-white
Y129,8

Yellow green
Amarillo verdoso

Hardness
Dureza
AC/AH

125/125 HV

130/155 HV

160/160 HV

80/80 HV

70/70 HV

90/90 HV

100/100 HV

110/110 HV

100/100 HV

80/80 HV

100/100HV

115/115 HV

125/150 HV

110/110 HV

~

'BR10S

N

® Brass with high as cast hardness
® Low processing temperatures
® Excellent on stone-in-place casting

¢ Latén de alta dureza después de microfusion
¢ Bajas temperaturas de procesamiento

¢ Excelente para microfusion con piedras

oo

* High fluidity bronze

* Excellent on stone-in-place casting

* Bronce de alta fluidez

* Excelente para microfusién con piedra




GOLD BRAZING PASTES
PASTAS DE SOLDADURA DE ORO

Title ) Working temperatures
c’oc_]e Mafln_featurgs . Temperaturas de trabajo
Cadigo - Caracteristicas principales c)

%o

\
:

BAUY26 375 Extra-soft solder/Soldadura extra suave 680°C

BAUY27 375 Soft solder/Soldadura suave 700°C

BAUY36 416 Soft solder/Soldadura suave 690°C

BAUY46 585 Extra-soft solder/Soldadura extra suave 630°C

BAUY47 585 Soft solder/Soldadura suave 720°C

BAUY56 750 Medium solder/Soldadura media 765°C

BAUY57 750 Extra-soft solder/Soldadura extra suave 630°C

BAUY58 750 Medium solder/Soldadura media 720°C

BAUY71 875 Soft solder/Soldadura suave 770°C

v BAUY81 916 Soft solder/Soldadura suave 810°C

AL LOYS FO R B RAZI N G AN D SO LD E R I N G BAUY8SN 800 Extra-soft solder/Soldadura extra suave 280°C
LIGAS PARA BRASEADO Y SOLDADURA g

BAUW26 375 Soft solder/Soldadura suave 710°C

BAUW36 416 Soft solder/Soldadura suave 735°C

BAUW37 416 Extra-soft solder/Soldadura extra suave 630°C

BAUW47 585 Soft solder/Soldadura suave 735°C

BAUWS56 750 Soft solder/Soldadura suave 770°C

J [] | N | N B | i ﬂ B, Seamless Union Ezﬂxiz 222 Soft solder/Soldadura suave :g:g

Soft solder/Soldadura suave

A full ¢ | i , h o . | BAUWS57 750 Soft solder/Soldadura suave 770°C

ull range of products able to fit everyone’s needs when joining jewelry parts: BAUWSS 250 Medium solder/Soldadura media 820°C

¢ Pastes and other ready-to-use products: a range of semifinished items at title that can be directly used for soldering.

Available for gold, platinum and silver jewellery soldering. Items available as sheet, wire, powder and paste; Py BAUR26 375 Soft solder/Soldadura suave 770°C
E 5' BAUR36 416 Soft solder/Soldadura suave 760°C

e Master alloys in drops: similarly to master alloys for productions, these solders are available for all titles and colour and M BAUR4e 585 Soft solder/Soldadura suave 730°C

just need to be mixed with the metal of reference for the production of a soldering material. Available for gold and silver; BAUR47 585 Hard solder/Soldadura dura 780°C

BAUR54 750 Soft solder/Soldadura suave 710°C

. Powde.rsf for chain.makin.g: a line of zinq .based powder.s fqr soldering chainware, with specific additives introduced to BAUR56 750 Medium solder/Soldadura media 790°C

increase joint mechgnlcal resistance, Wettablllty and protection in the furnace. BAURS7 750 Hard solder /Soldadura dura 890°C

Available for gold, silver and non-precious metals.

JUINING line, unién i

, union impecable

Una gama completa de productos capaces de adaptarse a las necesidades de todos durante la union de piezas de joyeria:

¢ Pastas y otros productos listos para usar: una gama de articulos de titulo semiacabados que pueden usarse directamente

para soldar. Disponible para soldadura de oro, platino y plata. Articulos disponibles en forma de laminas, alambre, polvo y

pasta;

e Ligas madres en gotas: al igual que las Ligas madres para producciones, estas soldaduras estan disponibles para todos los

titulos y colores, y solo tienen que ser mezcladas con el metal de referencia para la produccion de un material de soldadura.

Disponible para oro y plata;

¢ Polvos para la fabricacion de cadenas: una linea de polvos a base de zinc para la soldadura de los articulos de cadena,

con aditivos especificos introducidos para aumentar la resistencia mecanica de las uniones, la humedad y la proteccion en el * Minimum order: 10 gr * Pedido minimo: 10 gr

. . . ¢ These pastes are available for torch application (65% or 78% metal content) and belt furnace e Estas pastas estan disponibles para aplicacion con soplete

horno. D/spon/b/e para oro, P/ata y metales no preciosos. application (91% metal content) (contenido de metal de 65% o 78%) y con horno de banda (contenido de metal de 91%)
¢ The paste for belt furnace application does not contain flux ® [ as pastas para aplicacion con horno de banda no contienen flujo
¢ The pastes for torch application can have a flux content between medium and high e Las pastas para aplicacion con soplete pueden tener un contenido de flujo entre medio y alto
(medium in the case of 78% metal content, high in the case of 65% metal content) (medio en el caso del contenido de metal de 78%, alto en el caso del contenido de metal de 65%)
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READY-TO-USE BRAZING ALLOYS
LIGAS DE SOLDADURA LISTAS PARA USAR

Title
Code Titolo

Cddigo

WHITE
GOLD

GOLD

w
w
o
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z
w
=
I
=

[a)al
w
o
(O}

PLATINUM BASED
BRAZING ALLOYS

SILVER
925

BAUY31 417
BAUY42 585
BAUY43 585
BAUY53 750
BAUW41 585
BAUWS51 750
BAUWS53 750
BAUW31 417
BAUWS52 750
BAUWS54 750
BAUR31 417
BAUR41 585
BAUR51 750
BAUR52 750
BPT200 200
BPT585 585
BPT950 950
BAG260 600
BAG265 650
BAG274 740
BAG220 200
BAG125 250
BAG134 340
BAG140 400
BAG145 450
BAG155 550
BAG156 560
BAG449 490
BAG450 500

Shape and packaging

Forma y embalaje

0,2 mm x 5 mm Sheet* - Lamina*
In weight - En peso

0,2 mm x 5 mm Sheet* - Lamina*
In weight - En peso

0,2 mm x 5 mm Sheet* - Lamina*
In weight - En peso

0.5 mm Wire - Alambre
In weight - En peso

0,2 mm x 5 mm Sheet* - Lamina*
In weight - En peso

0,2 mm x 5 mm Sheet** - Lamina™**
In weight - En peso

0,4 mm x 5 mm Sheet** - Lamina™**
In weight - En peso

0,3 mm Wire - Alambre
In weight - En peso

Rod - Barra
Wire - Alambre
Paste - Pasta

Recommended/Recomendado: FLUX101PF ***

Rod - Barra/Paste - Pasta

Recommended/Recomendado: FLUX101PF ***

Rod - Barra
Paste - Pasta

Recommended/Recomendado: FLUX100PF ***

Rod - Barra
Paste - Pasta

Recommended/Recomendado: FLUX102PF ***

Main features
Caracteristicas principales

Medium solder/Soldadura media
Medium solder/Soldadura media
Medium solder/Soldadura media

Medium solder/Soldadura media

Medium solder/Soldadura media, Ni 3%
Medium solder/Soldadura media, Ni 2,5%

Medium-hard solder, Ni 2%
Soldadura media-dura, Ni 2%

Silver based, medium solder
A base de plata, soldadura media

Palladium based, medium-hard solder
Soldadura media-dura, a base de paladio

Palladium based, medium solder
A base de paladio, soldadura media

Medium solder/Soldadura media
Medium solder/Soldadura media

Medium-soft solder
Soldadura media-suave

Medium-hard solder
Soldadura media-dura

Medium solder/Soldadura media
Medium-soft solder
Soldadura media-suave

Medium-hard solder
Soldadura media-dura

Medium solder/Soldadura media
Medium solder/Soldadura media

Medium-hard solder/Soldadura medio-dura

Hard solder/Soldadura dura

Medium solder/Soldadura media

Medium solder/Soldadura media

Medium solder/Soldadura media
Soft solder/Soldadura suave
Soft solder/Soldadura suave
Soft solder/Soldadura suave

Medium solder/Soldadura media

Medium solder/Soldadura media

* Wire format available for a minimum quantity of 50 g / Formato de alambre disponible para una cantidad minima de 50 g
** Wire format available for quantities to be agreed / Formato de alambre disponible para las cantidades que se acuerden
** Recommended flux for correct soldering process / Flujo recomendado para un correcto proceso de soldadura

Working temperatures
Temperaturas de trabajo

(°C)

735°C
730°C
750°C
750°C

770°C
780°C

800°C

800°C

945°C

900°C

805°C
800°C

810°C

840°C

1180°C

1450°C

1670°C

730°C
710°C
770°C

810°C

760°C
730°C
710°C
680°C
655°C
650°C
710°C
710°C

MASTER ALLOYS AND POWDERS FOR BRAZING

LIGAS MADRES Y POLVOS PARA SOLDADURA

Main formulation
Formulacion principal

Code
Caodigo

- LSB442

LSB455
LSB475A

LSG401

LSG404

LSG406A
LSG406B

(a]
|
o
(0}
3
o
|
|
w
>

LSG409

LSG409V

LSG412

LSG417F

LSG419

LSG1214FM

LSG89FM

LSR489

LSR490

RED GOLD

LSR500

LSA425

LSA440

SOLDERING POWDERS FOR CHAIN MAKING
POLVOS DE SOLDADURA PARA LA FABRICACION DE CADENAS

Code
Cddigo

L1

L1A

L1H

GS1
BS1

Ag%

Ag% Zn%
76 5
24 23
12 28

0 46
28 20
26 25
25 28
32 25
38 31
34 25
57 17
50 16
48 15
50 15
10 0

5 2

7 0

0 30

0 45

Zn%

Ni%

10
12

Ni%

54

25

19
17

20

20

20

Zn based, medium deox

Zn based, contains Ag,
medium deox

Zn based, high Ag content,

medium deox

Zn based, high deox
Zn based, high deox

v

v
v

v
v

v

Main features
Caracteristicas principales

Medium solder/Soldadura media
Ni-Pd-free

Medium solder/Soldadura media
Medium solder/Soldadura media
Soft solder, only sheet production

Soldadura blanda, solo para la
produccion de laminas

Medium solder, wire and sheet
Soldadura media,
alambre y ldaminas

Soft solder/Soldadura suave
Soft solder/Soldadura suave

Medium solder
Soldadura media

Medium solder, “aggraffato”
Soldadura media, "aggraffato”
Hard solder/Soldadura dura
Medium solder/Soldadura media

Soft solder/Soldadura suave

Medium solder/Soldadura media

Medium solder, “aggraffato”
Soldadura media, “aggraffato”

Soft solder
Soldadura suave

Medium solder
Soldadura media

Medium-hard, intense colour
Medio-duro, color intenso

60% to 80% Ag, high workability
60% a 80% Ag, alta capacidad
de maleabilidad

Add 60% to 75% Ag, only sheet
Ahadir 60% a 75% de Ag,
solo para laminas

Main features

Caracteristicas principales

Good quality/price ratio

General use, silver in formulation,
higher mechanical resistance

Hollow chains; best benefit in
low titles, and high mechanical
resistance

Silver, general use

Brass and bronze, general use

Working temperatures

Temperaturas
de trabajo (°C)

770°C

770°C
770°C

875%o: 665°C
917%o: 795°C

875%0: 845°C
917%0: 920°C
745°C
740°C
585%.: 735°C
750%.: 765°C
760°C
585%.: 735°C
750%.: 780°C
375%0: 705°C

375%0: 670°C
585%o: 735°C

585%o: 740°C

685°C

375%0: 850°C
585%.: 830°C
750%.: 835°C

585%0: 810°C
750%0: 815°C

585%0: 860°C

Ag 60%: 685°C
Ag 70%: 715°C
Ag 80%: 780°C

Ag 65%: 685°C
Ag 75%: 750°C

Working temperatures

Temperaturas
de trabajo(°C)

830 - 890°C

830 - 890°C

830 - 890°C

830 - 890°C
830 - 890°C
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PRIME

TR

SEMI-FINISHED PRODUCTS AND RAW MATERIALS
PRODUCTOS SEMIACABADOS Y MATERIAS PRIMAS

PRIME line dependable basics

Our raw materials and non-precious semi-finished items are helpful in many different ways,
starting from the simplest production up to complex hollow chain and cladding processes,
to name but a few.

PRIME //HE’, fundamentos confiables

Nuestras materias primas y articulos semiacabados no preciosos son utiles de muchas maneras diferentes, desde la
produccion mas simple hasta complejos procesos de cadena hueca y revestimiento, por mencionar solo algunos.
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SEMI-FINISHED PRODUCTS AND RAW MATERIALS

PRODUCTOS SEMICABADOS Y MATERIAS PRIMAS
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PRE-ALLOYS

POWDERS

Code
Caodigo

CUCUBOF

CcuG

CUSTOF

COBALTO

GALLIO

INDIO

NI

STAGNO

ZN

ZNG

CU-COS

CU-IR

CU-P 85-15

OTT80-20

OTT85-15

OTT90-10

OTTN

CcuP

OTTP70-30

ZNPF

ZNP-VF1

Description

Descripcion

Electrolytic oxygen-free copper in sticks,
purity 99.99%
Cobre electrolitico sin oxigeno en barras,
pureza de 99.99%

Electrolytic copper in drops, purity 99,95%
Cobre electrolitico en gotas, pureza de 99.95%

Electrolytic oxygen-free copper in sticks,
purity 99,99%
Cobre electrolitico sin oxigeno en barras,
pureza de 99.99%

Cobalt in flakes, minimum purity 99,8%
Cobalto en copos, pureza minima de 99.8%

Gallium metal, purity 99,99%
Metal de galio, pureza de 99.99%

Indium metal, purity 99,99%
Metal de indio, pureza de 99.99%

Electrolytic nickel, purity 99,9%
Niquel electrolitico, pureza de 99.9%

Tin metal in rods
Estafio metdlico en barra

Electrolytic zinc, purity 99,995%
Zinc electrolitico, pureza de 99.995%

Zinc in drops, purity 99,99%
Zinc en gotas, pureza de 99.99%
Copper-cobalt 5% in drops
Cobre-cobalto 5% en gotas
Copper-iridium 2% in drops
Cobre-iridio 2% en gotas

Copper-phosphorus 15% in drops
Cobre-fésforo 15% en gotas

Mechanical working brass
Latén para trabajo mecénico

Mechanical working brass
Latdn para trabajo mecdnico

Mechanical working brass
Latén para trabajo mecénico

Mechanical working brass
Latdn para trabajo mecanico

Copper powder, purity 99,95%
Cobre en polvo, pureza de 99.95%

Brass 70/30 in powder
Latén de 70/30 en polvo

Zinc in powder
Zinc en polvo

Zinc in powder
Zinc en polvo

Physical specification
Especificaciones fisicas

Cut wire, @ 16 mm, length =2.0 - 2.5 cm

Alambre cortado, @ 16 mm, largo =2.0 - 2.5 cm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, diametro medio 2 - 10 mm

Cut wire @ 2,5 mm, length =2 - 3 cm
Alambre cortado @ 2.5 mm, largo =2 - 3cm

Flakes
Copos

Ingots of different sizes, below 1 kg
Lingotes de diferentes tamafios, inferior a 1 kg

Ingots of different sizes from 0.5 to 1 Kg
Lingotes de diferentes tamarios de 0.5 a 1 Kg

Cubes of 25x25x10 mm size
Cubos de 25x25x10 mm

Rods of 100 g weight
Barras de 100 g

15x15x10 mm cubes
Cubos de 15x15x10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, diametro medio 2 - 10 mm
Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, diametro medio 2 - 10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, didmetro medio 2 - 10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, diametro medio 2 - 10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, didmetro medio 2 - 10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, diagmetro medio 2 - 10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, diametro medio 2 - 10 mm

Drops, average diameter 2 - 10 mm
Gotas, digmetro medio 2 - 10 mm

Powder
Polvo

Powder
Polvo

Powder
Polvo

Powder
Polvo

Standard packaging
Embalaje estandar

1500 kg big bags/20 kg bags
Bolsas grandes de 1500 kg/Bolsas de 20 kg

10 kg bags
Bolsas de 10 kg

20 kg bags
Bolsas de 20 kg

In weight
En peso

In weight
En peso

In weight
En peso

In weight
En peso

In weight
En peso

20 kg bags
Bolsas de 20 kg

20 kg bags
Bolsas de 20 kg
10 kg bags
Bolsas de 10 kg

2 kg bags
Bolsas da 2 kg

10 kg bags
Bolsas de 10 kg

10 kg bags
Bolsas de 10 kg

10 kg bags
Bolsas de 10 kg

10 kg bags
Bolsas de 10 kg

10 kg bags
Bolsas de 10 kg

10 kg packaging
(2 plastic bags in a metal bucket)

Embalaje de 10 kg
(2 bolsas de pléstico en un cubo de metal)

25 kg
25 kg

25 kg
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SEMI-FINISHED PRODUCTS AND RAW MATERIALS
PRODUCTOS SEMIACABADOS Y MATERIAS PRIMAS
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COPPER TUBE

Code Description
Cddigo Descripcion

FE3

FE3-2

FE3-5 Electrolytic iron wire

FE4-45
FE5
FE8

2543001 Electrolytic iron in sheet

FE10L Hierro electrolitico en lamina

FE12L105

~ Copper strip
CU0-1X500 Tira de cobre
4312020
4312040

4312050

4312051

4312060

4312061

4312062 .
Copper wire

Alambre di rame
4312071

4312081

4312101
cus
Ccueé
cus

cu10
CuU12

CUT6
CUT8
CUT8X1-5
CuUT10
CUT10X1-5
CUT10X2
CUT12
CUT12X1-5
CuUT12X2
CUT12X3

Copper annealed tube
Tubo de cobre recocido

Alambre de hierro electrolitico

Diameter

Diametro
(mm)

3,2
3,5

4,45

0,2
0,4
0,5

0,5

0,6

0,6

0,6

0,7

0,8

1,0

10
12

10
10
10
12
12
12
12

Thickness
Grosor
(mm)

0,2
10
12

0,1

100
100

500

2500
2500

3000

630
330
330

Wall thickness
Grosor de la
pared (mm)

Standard
packaging
Embalaje
estandar

250 kg
Spool/carrete

In weight
En peso

25 kg
Roll/Rodillo

2 kg DIN 100
Reel/carrete

25 kg
Spool/carrete

2 kg DIN 100
Reel/carrete

25 kg, @ 450 mm
Spool/carrete

25 kg, @ 250 mm
Spool/carrete

25 kg
Spool/carrete

2 kg DIN 100
Reel/carrete

25 kg
Spool/carrete

50 kg
Spool/carrete

25 kg
Spool/carrete

Bar/Barra

Bar/Barra

25 kg
Spool/carrete

Bar/Barra

Minimum order q.ty
Ctdad. minima de
pedido

500 kg
500 kg
500 kg
500 kg
250 kg
250 kg
200 kg
500 kg
500 kg

25 kg

2 kg
20 kg
2 kg

25 kg

2 kg

25 kg

25 kg

25 kg

2 kg

25 kg
25 kg
50 kg
50 kg
50 kg
50 kg

25 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg

BRONZE

ALUMINUM

Code
Caodigo

BR6F0-5
BR6F1-0
BR6F1-2
BR6F2-0

4314051

4314102

4314151

4314050

4314150

4314200

OTT80-12B

OTT80-20B

OTT80-20B1

TOMBACST
TOMBAC6T
TOMBACST
TOMBAC10T
TOMBACPO1
TOMBACP02
TOMBACP151
TOMBACP152

ALCUW2-0
ALCUW2-5
ALCUWS-0
ALCUWS3-5
ALCUW4-0
ALCUW4-5

Description

Descripcion

Bronze annealed
wire (6% Sn)
Alambre de

bronce recocido

(6% SN)

Brass annealed
wire (85/15)
Alambre de

latén, recocido

(85/15)

Brass annealed
wire (63/37)
Alambre de

latén, recocido

(63/37)

Brass annealed
tube in bar
(80/20)
Tubo en barra de
latoén recocido
(80/20)

Tombac
annealed wire
(90/10)
Alambre de
tombac recocido
(90/10)

Tombac plate
(90/10)
Placa tombac
(90/10)

Copper plated
aluminum wire
(130 pm)
Alambre de
aluminio
chapado en
cobre (130 um)

Diameter
Diametro
(mm)

1,5

0,5

2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5

Thickness
Grosor
(mm)

10
10
15
15

2500

2500

2500

330
400
330
400

100
100
100
100

Wall thickness
Grosor parete
(mm)

Standard packaging
Embalaje estandar

15 kg, DIN 200 reel/carrete
20 kg, @ 180 mm spool/carrete

35 kg, @ 400 mm spool/carrete

15 kg, DIN 200 reel/carrete

50 kg spool/carrete

10 kg, DIN 100 reel/carrete

50 kg spool/carrete

Bar/barra

50 kg spool/carrete

In weight/En peso

250 kg spool/carrete

Minimum order q.ty
Ctdad. minima de
pedido

2000 kg
2000 kg
2000 kg
2000 kg

2000 kg

2000 kg

2000 kg

20 kg

100 kg

100 kg

200 kg

200 kg

200 kg

50 kg
2000 kg
50 kg
50 kg
25 kg
25 kg
25 kg
25 kg

1000 kg
1000 kg
1000 kg
1000 kg
1000 kg
1000 kg
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Powmet

Main formulation
Code Formulacion principal Main features Colour shade Nominal size

Cadigo Caracteristicas principales Tonalidad Tamano nominal (um)
Au%  Ag% Pd%  Sn%

PM-AU101P 75 125 0 0 Age-hardenable. Excellent flowability ;if;riﬁ”icr)z\;cve:s’,\‘o -30+10pm
’ Termo endurable. Excelente fluidez 3N H
Gold 750%0 Ni-free, Pd-based formulation Premium white
P D l I l m E t® PM-AU131P 75 0 155 0 Oro de 750%o Ni-free, formulacion a base de Pd Blanco Premium -30+10pm
Maximized laser absorption. Age-hardenable Silver
PM-AG101P 0 93 0 0 Excellent flowability Plat -40+10pm
Maxima absorcion ldser. Excelente fluidez. Termo endurable ata
METALLIC POWDERS FOR ADDITIVE MANUFACTURING
Excellent flowability. Optimized size distribution Rich yellow
P OLVOS M E TALI COS P ARA LA F ABR I CA CI ON ADI TI VA PM-BR101P 0 0 0 10 Excelente fluidez. Distribucion de tamario optimizada Amarillo intenso -85+10um
Excellent flowability. Optimized size distribution Steel
PM-ST101P AISI 316L Excelente fluidez. Distribucidn de tamario optimizada Acero -45+10um

Ultrapure metallic powders with a guaranteed title and extra-fine and homogenous
particle size, specifically developed for additive manufacturing processes (3d print)
for the goldsmith and fashion sectors.

POWMET line powders are atomized via an exclusive process which allows to obtain perfectly spherical particles with uniform chemical composition and
low impurities content. They are sieved to obtain a precise granulometric distribution suitable to maximize the material performance during the production
process.

Using POWMET powders for additive manufacturing processes guarantees quality standards comparable to those obtained by using LEGOR MASTER
ALLQY products for the traditional production technics, such as casting and mechanical work.

Choosing POWMET for additive manufacturing means:

e more freedom in the product design and customizations

e time-to-market reduction

e easier prototyping stage

e easier process in case of small quantities/batches production

Polvos metalicos ultrapuros con un titulo garantizado y un tamario de particula extrafino y
homogéneo, especificamente desarrollados para procesos de fabricaciéon aditiva
(impresién 3d) para los sectores de orfebreria y moda.

Los polvos de linea POWMET se atomizan a través de un proceso exclusivo que permite obtener particulas perfectamente esféricas con composicion
quimica uniforme y bajo contenido de impurezas. Se tamizan para obtener una distribucion granulométrica precisa adecuada para maximizar el rendimiento
del material durante el proceso de produccion.

El uso de polvos de POWMET para procesos de fabricacion aditiva garantiza estandares de calidad comparables a los obtenidos mediante el uso de
productos de LIGA MADRE DE LEGOR para las técnicas de produccion tradicionales, como la microfusion y el trabajo mecanico.

Elegir POWMET para medios de fabricacion aditiva le ofrece:

e mas libertad en el disefio del producto y personalizaciones

e reduccion del tiempo de entrada en el mercado

e etapa de creacion de prototipos mas facil

e proceso mas facil en el caso de pequefas cantidades/lotes de produccion
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Do you have aspecial idea?
Let us work to

make it real!

Permitanos trabajar para
jhacerla realidad!

When speaking about metals, we are here to unlock your
chance for uniqueness! So feel free to think out of the box: you
envision your chance for uniqueness. We will work with you and
find the right technical solutions to make it come true.

Since 1979 we have worked in close contact with our Customers to solve concrete problems, optimizing

products and making new ones. Supported by a constant R&D activity, today Legor products can serve
up to the mark the design you have in mind.

Al hablar de metales, jestamos aqui para abrirle camino
de oportunidad unica! Asi que siéntase libre de pensar fuera
de la caja: Usted use su imaginacion para ser original. Y nosotros
trabajaremos con Usted para encontrar las soluciones técnicas
adecuadas para hacerla realidad.

Desde 1979 hemos trabajado en estrecho contacto con nuestros clientes para resolver problemas

concretos, optimizando productos y fabricando otros nuevos. Apoyado por una actividad constante de
I&D, hoy en dia los productos Legor pueden servir hasta la marca del disefio que tiene en mente.

Among the most interesting features obtained with
Legor products there are:

Entre las caracteristicas mads interesantes obtenidas
con los productos Legor hay

Hardness, mechanical
resistance, elongation

Dureza, resistencia

mecanica, alargamiento
Fluidity

Reduccién de peso

Fluidez Shininess

Brillo

Particular color shades

Tonos de color
particulares

Wear resistance ‘O(

Resistencia al desgaste

Fatigue resistance

Resistencia
ala fatiga Production process
stability

GOOD TO
KNOW'S

on metallurgy >>>

Weight reduction

Higher reusability

Mayor reutilizacion

Lower rejection rates

Menores tasas
derechazo

Resistencia quimica

Success on higher
complexity
production processes

Exito en procesos de
produccién de mayor
complejidad

Estabilidad del proceso Saving on refinery costs

de produccién
Precious metal title

Estabilidad del titulo

' Compliance to
del metal precioso

existing standard

Cumplimiento
de la norma vigente

Ti¢ Ahorro en los costes de
stability refinerias




CLOSSARY | ALLOYS | GLOSARIO

Master Alloy
Liga Madre

AN ALLOY PRODUCED IN DROP

FORM THAT MUST BE ADDED TO

THE FINE METAL (GOLD, SILVER OR
OTHER PRECIOUS METALS) FOR THE
PRODUCTION OF JEWELRY AT TITLE.
UNA LIGA PRODUCIDA EN FORMA DE
GOTA QUE DEBE ANADIRSE AL METAL
FINO (ORO, PLATA U OTROS METALES
PRECIOSOS) PARA LA PRODUCCION DE
JOYAS EN EL TITULO.

Ready-to-use Alloy
Liga lista para usar

Pre-master Alloy
Pre-Liga Madre
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Gold and silver, used as pure metals, do not allow to obtain jewels that stand up
under wear and tear, or which have a high level of mechanical resistance or easy
processing. Master alloys are the answer to specific and increasingly complex
productive requirements. The term master alloy is understood as a particular
category of non-ferrous alloy (metallic materials made up of several metals), primarily
of copper, silver, nickel and zinc. The right master alloy, containing grain refiners
and deoxidizers, improves the characteristics of a jewel, such as colour, hardness,
mechanical resistance, processability and resistance to oxidation.

The variety of these parameters justifies the large number of formulations available in
the Legor Group range of products. This translates into an obvious advantage from
the operational point of view and to optimisation of the final product.

El oro y la plata, utilizados como metales puros, no permiten obtener joyas que
aguanten el uso y desgaste, o que tienen un alto nivel de resistencia mecanica o facil
procesamiento. Las Ligas madres son la respuesta a requerimientos productivos
especificos y cada vez mas complejos. El término liga madre se entiende como una
categoria particular de liga no ferrosa (materiales metalicos compuestos de varios
metales), principalmente de cobre, plata, niquel y zinc. La liga madre correcta, que
contiene refinadores de granos y desoxidantes, mejora las caracteristicas de una
joya, como el color, dureza, resistencia mecanica, procesamiento y resistencia a la
oxidacion.

Lavariedad de estos parametros justifica el gran nimero de formulaciones disponibles
en la gama de productos de Legor Group. Esto se traduce en una ventaja evidente
desde el punto de vista operativo y hasta la capacidad del producto final.

LLeGOR LLeGOR

Au+ | (D Ag+ | | CBD

An alloy at title that allows, without further addition of precious metals, the
hallmarking of a final product in the legal title requested by the customer.

Una liga en el titulo que permite, sin adicion de metales preciosos, la marcacion de
un producto final en el titulo legal solicitado por el cliente.

A

—>O

A kind of master alloy for gold, that contains deoxidizers and grain refiners
but that has to be completed with gold and silver in order to proceed to
production of jewelry.

Una clase de liga madre para el oro, que contiene desoxidantes y refinadores
de granos pero que tiene que ser completada con oro y plata para proceder a la
produccion de joyeria.

LLeGOR

Au + Ag + o —> {750

GLOSSARY | JOINING LINE | GLOSARIO

Brazing
Braseado

Soldering
Soldadura

Torch
Soplete

Furnace
Horno

Laser

Working temperature
Temperatura de trabajo

GOOD TO
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on metallurgy >>>

A welding is defined as brazing when it is made using a process temperature that is
above 450°C (840°F) and below the items’ melting temperature.
This is typical when using solders based on gold, silver, platinum or palladium.

Una soldadura se define como braseado cuando se realiza utilizando una temperatura
del proceso que esta por encima de 450°C (840°F) y por debajo de la temperatura
de fusion de los elementos. Esto es tipico cuando se utilizan soldaduras a base de
oro, plata, platino o paladio.

A welding is defined as soldering when it is made using a process temperature that
is below 450°C (840°F) and below the items’ melting temperature.
This is typical of tin or lead-based solders.

Una soldadura se define asi cuando se realiza utilizando una temperatura del proceso
que esta por debajo de 450°C (840°F) y por debajo de la temperatura de fusion de
los articulos. Esto es tipico de los soldadores de estarfio o de plomo.

A flame is used to heat the substrate and then to melt the welding material, offering
reasonable control for skilled hand operations in terms of area of the welding spot,

using a cost-effective method; for these reasons it is very well known in the jewerly
sector. Wires, plates, pastes can be used.

Una llama se utiliza para calentar el sustrato y luego fundir el material de soldadura,
ofreciendo un control razonable para las operaciones manuales habiles en términos de
drea del punto de soldadura, usando un método rentable; por estas razones es muy
bien conocido en el sector de la joyeria. Se pueden utilizar alambres, placas, pastas.

The piece to be soldered is put in a static or belt furnace, in order to bring the welding
material to melting point, so that it can wet pre-set parts of the jewel.

It can be the best solution when in need of higher productivity and standardization.
Soldered plates, pastes, powders can be used.

La pieza a soldar se coloca en un horno estatico o de banda, con el fin de llevar el
material de soldadura al punto de fusion, para que pueda mojar las partes pre-fijadas
de la joya. Puede ser la mejor solucion cuando se necesita una mayor productividad

y estandarizacion. Se pueden utilizar placas soldadas, pastas, polvos.

A laser source is used to bring the metal to melting point with excellent precision
on the area to be worked on. This technology allows to use the same alloy of the
substrate as welding material. Wires or plates of other feeding material can be
used too.

Una fuente laser se utiliza para llevar el metal a punto de fusion con excelente
precision en el drea a ser trabajada. Esta tecnologia permite utilizar la misma liga del
sustrato como material de soldadura. También se pueden utilizar alambres o placas
de otro material de alimentacion.

The working temperature indicated in the catalogue is the temperature at which the
soldering alloy is able to flow through the seams to be soldered, without overheating
the material.

La temperatura de trabajo indicada en el catalogo es la temperatura a la que la liga
de soldadura puede fluir a través de las uniones a soldar, sin sobrecalentar el material.
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Physical characteristics
Caracteristicas fisicas

The quantity (in weight) of precious metal present in the final alloy, expressed as per thousand parts or carats. The

TITLE

characterization of an alloy is performed in dedicated title, since the ratio between metal and master alloy strongly modifies TI’TULO
the properties of the obtained alloy; for this reason in the catalogue alloys with the same code in different carats are present.

La cantidad (en peso) de metal precioso presente en la liga final, expresada en miles de piezas o quilates. La caracterizacion de
una liga se realiza en el titulo designado, ya que la relacion entre el metal y la liga madre modifica fuertemente las propiedades
de la liga obtenida; por esta razon en el catalogo de ligas con el mismo cddigo en diferentes quilates estan presentes.

A fundamental property of matter, it is of great importance in the production of jewellery as it drives emotion, meaning and
value. Because of the subjectivity in reading it, precisely defining the colour is very challenging. COLOUR

Una propiedad fundamental de la materia es de gran importancia en la produccidn de joyas, ya que impulsa la emocion, COLOR
el significado y el valor. Debido a la subjetividad en la lectura, definir con precision el color es muy desafiante.

Instruments to define colour:
the spectrophotometer
It gives a series of numeric values from -100 to +100 on 3

coordinates, readable as spots within a spherical cartesian
space. Every spot identifies a colour in the visible spectrum.

Instrumentos para definir el color:
el espectrofotometro

Da una serie de valores numeéricos de -100 a + 100 en 3
coordenadas, legibles como puntos dentro de una cartesiana

esférica. Cada mancha identifica un color en el espectro visible.

S

Colour shades

GREEN YELLOW. With high silver and/or zinc content,
with colour that is light and with greenish hue.

LIGHT YELLOW. Copper content in the alloy grows. It is
the most common category, together with rich yellow. The 2N
colour standard belongs to this range, in title 750 gold.

RICH YELLOW. Further increase of copper in the
formulation. Known also as “arab” or “Hamilton” colour, the 3N
colour standard belongs to this range, in title 750 gold.

PINK YELLOW. The list of alloys with highest copper
content that still can be defined as yellow. The 4N colour
standard belongs to this range, in title 750 gold.

These categories are the same for all titles, but with different
intervals.

O WHITE

Yellow Index is a numerical value that identifies the intensity of
white in the alloy, helping to decide whether the alloy needs to
be treated superficially to improve the colour.

It defines three categories of white:

PREMIUM WHITE Y1 < 19 (Rhodium plating not necessary)
STANDARD WHITE 19 < YI < 25 (Rhodium plating optional)
OFF-WHITE 25 < Y1 < 32 (Rhodium plating mandatory)

The three CIELab coordinates:

Coordinate a*: from green to red

Coordinate b*: from blue to yellow

Coordinate L*: it represents luminosity, the quantity of light
reflected by the sample. Luminosity is also strongly dependant
on the surface finishing.

Las tres coordenadas del CIELab:

AN ALLOY'S
IDENTITY

Coordenada a*: de verde a rojo

Coordenada b*: del azul al amarillo

Coordenada L*: representa la luminosidad, la cantidad de luz
La luminosidad también es muy dependiente

en el acabado de la superficie.

DOCUMENT

Tonalidad de color

AMARILLO VERDE. Con alto contenido de plata y/o zinc, con un
color claro y de tonalidad verdosa.

AMARILLO CLARO. £/ contenido de cobre en la liga aumenta.
Es la categoria mds comun, junto con el amarillo intenso. El 2N el color
estandar pertenece a esta gama, en el titulo de oro de 750.

AMARILLO INTENSO. Aumento adicional de cobre en la
formulacion. También conocido como el color "drabe" "Hamilton”, de 3N
pertenece a esta gama, en el titulo de oro de 750.

AMARILLO ROSADO. La lista de ligas con niveles de cobre mds
altos contenido que atin puede ser definido como amarillo. El color 4N
estandar pertenece a esta gama, en el titulo de oro de 750.

Estas categorias son las mismas para todos los titulos, pero con diferentes
intervalos.

O BLaANCO

El indice amarillo es un valor numérico que identifica la intensidad de
blanco en la liga, ayudando a decidir si la liga tiene que ser tratada de
forma superficial para mejorar el color.

Define tres categorias de blanco:

PREMIUM WHITE Yl < 19 (No se necesita el chapado con rodio)
STANDARD WHITE 19 < Yl < 25 (chapado con rodio opcional)

OFF-WHITE 25 < Yl < 32 (chapado con rodio obligatorio)

LN
HARDNESS /[ \
Dureza Y \>/
N—

LAFICHADE
IDENTIFICACION
DE UNA LIGA

300

250

2]
=
=1

o
=

Hardness (HY0.2)

100

=0 i H H i H H i
175 200 225 250 275 300 325 350 IS

Temperature ("C)

Age hardening graphics for alloy A183N in 750 title.
Best result (244 HV) is obtained at 275°C.

Gréficos de termo endurecibilidad para la liga A183N
en el titulo de 750. El mejor resultado (244 HV) se
obtiene a 275°C.
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HARDNESS

A material’s resistance to undergo plastic deformation. The values are measured using the Vickers scale.

For jewellery alloys values go from 25 HV for pure silver, up to about 300 HV for a white, high nickel based alloy in cold worked
state or after age-hardening.

AS CAST HARDNESS (HV AC)

The hardness before any mechanical working, annealing treatments or aging. It's a fundamental data for the production process of
casting: it will be more difficult to change the hardness of the alloy in the following processing steps.

HARDNESS AFTER AGE HARDENING (HV AH)

For some categories of alloys that need high strength such as spring effect alloys, or particularly soft as those based on silver, it is
possible to perform a particular heat treatment to increase considerably the hardness, without need of cold working the metal.

To be defined as age-hardenable, an alloy must increase its hardness to at least 50% more compared to the as cast state.

Gold alloys: the age hardening step consists of maintaining the (annealed) piece for 90 minutes at a temperature between 250°C
and 350°C (with best temperature indicated on technical sheets), followed by an air cooling.

[ HARDENING ] [QOminutes] [250—350°C] — [ air cooling ]

Silver alloys: silver achieves maximum hardness when it is age-hardened in two steps:

Step 1: homogenization under inert atmosphere at a temperature close to solidus (700-740°C) for 40 minutes, followed by
immediate water quench

Step 2: age hardening at 300°C for 60 minutes, followed by air cooling.

@ [HOMOGENIZATION] [40 minutes] [700—740"0] — [ water quench ]

@ [ HARDENING ] [60minutes] [ 300°C ]—) [ air cool ]

If homogenization is not possible:
go for single-step hardening, at 300°C for 90 minutes. Final hardness increase will be approx. 60% of the maximum achievable.

DUREZA
Resistencia de un material a sufrir deformacion plastica. Los valores se miden utilizando la escala Vickers.

Para las ligas de joyeria los valores van desde 25 HV para la plata pura, hasta alrededor de 300 HV para una liga blanca, con alta
base de niquel en estado de trabajo en frio o después de termo endurecibilidad.

DUREZA DESPUES DE MICROFUSION (HV AC)

La dureza antes de cualquier trabajo mecanico, tratamientos de recocido o envejecimiento. Es un dato fundamental para el proceso
de produccion de microfusion: sera mas dificil cambiar la dureza de la liga en los siguientes pasos de procesamiento.

DUREZA DESPUES DE TERMO ENDURECIBILIDAD (HV AC)
Para algunas categorias de ligas que necesitan alta resistencia como ligas con efecto resorte o particularmente suave como las
que tienen plata como base, es posible realizar un tratamiento térmico particular para aumentar considerablemente la dureza, sin

necesidad de trabajar el metal en frio.

Para ser definido como termo endurable, una liga debe aumentar su dureza al menos un 50% mas en comparacion con el
estado después de microfusion.

Ligas de oro: el paso de termo endurecibilidad consiste en mantener la pieza (recocida) durante 90 minutos a una temperatura
entre 250°C y 350°C (con la mejor temperatura indicada en las hojas técnicas), seguido por un enfriamiento por aire.

[ENDURECIBILIDAD J [90 minutos] [250—350°C] — [ enfriamiento por aire ]

Ligas de plata: la plata alcanza la dureza maxima cuando se obtiene endurecibilidad con el tiempo en dos pasos:
Paso 1: homogeneizacion en atmdsfera inerte a una temperatura proxima a solidus (700-740°C) durante 40 minutos,
seguida de un enfriamiento inmediato con agua

Paso 2: termo endurecibilidad a 300°C durante 60 minutos, seguido de un enfriamiento por aire.

@ [HOMOGENEIZACION ] [40 minutos] [700— 740°CJ — [enfriamiento con agua ]

@ [ENDURECIBILIDAD] [60 minutos] [ 300°C J — [enfriamiento poraire]

Si no es posible la homogeneizacion: opte por un solo paso de endurecibilidad, a 300°C durante 90 minutos.
El aumento final de la dureza sera aprox. 60% del maximo alcanzable.
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MELTING TEMPERATURES
TEMPERATURAS DE FUSION

A pure metal has a single melting temperature, so at a certain temperature it passes directly from solid phase to liquid
phase. Alloys instead have a melting range, within which the metal gradually, during heating, melts until it is fully liquid.

¢ SOLIDUS TEMPERATURE (SOLIDUS), the temperature at which the alloy starts the melting process. It is an important value,
for example, during welding, or in processes like cladding.

¢ LIQUIDUS TEMPERATURE (LIQUIDUS), the temperature at which the alloy is completely molten; on the basis of liquidus,
the temperatures for casting and for granulation are defined.

Un metal puro tiene una sola temperatura de fusion, por lo que a una cierta temperatura pasa directamente de fase
sdlida a fase liquida. Las ligas en cambio tienen un rango de fusion, dentro del cual el metal gradualmente, durante el
calentamiento, se derrite hasta que es totalmente liquido.

* TEMPERATURA SOLIDUS (SOLIDUS), la temperatura en la que la liga inicia el proceso de fusion.
Es un valor importante, por ejemplo, durante la soldadura, o en procesos como el revestimiento.

* TEMPERATURA LIQUIDUS (LIQUIDUS), Ia temperatura en la que la liga esta completamente fundida; las temperaturas para la
microfusion y la granulacion se definen sobre la base de liquidus.

Mechanical characteristics
Caracteristicas mecdnicas

TENSILE STRENGTH (Rm)
The point at which the sample breaks during the tension test (values in MPa - Mega Pascal)

YIELD STRENGTH (Rp0,2)
The point at which the sample begins to undergo a permanent plastic deformation (values in MPa - Mega Pascal)

ELONGATION AT RUPTURE (E%)
This value expresses the percentage ratio between the length of the piece just before it breaks and its initial length

RESISTENCIA A LA TRACCION (Rm)
El punto en el que la muestra se rompe durante la prueba de tension (valores en MPa-Mega Pascal)

RESISTENCIA AL RENDIMIENTO (Rp 0,2)
El punto en el que la muestra comienza a sufrir una deformacion pldstica permanente (valores en MPa-Mega Pasca)

ALARGAMIENTO A LA RUPTURA (E%)
Este valor expresa el porcentaje de relacion entre el largo de la pieza justo antes de que se rompa y su longitud inicial

General c’ha_racterlstlcs GOOD TO
Caracteristicas generales KNOW'S

on metallurgy >>>

AS CAST GRAIN SIZE
TAMANO DE GRANO AS CAST

A statistical measure, expressed in microns, on crystalline grains of internal standard samples in the as cast state. For
jewellery alloys, the measure varies from about 1000 microns of pure silver and gold, down to 10 - 20 microns for some
gold alloys for mechanical processing with high grain refiner content.

The positive effects of a small crystal grain:

® superior mechanical performance,

* improved shininess and surface brightness,
* high chemical resistance

Grain refinement level
The level of grain refinement in an alloy is proportional to the presence in the alloy of particular chemical elements that improve

the microstructure during the solidification and annealing stages. It must necessarily be high in the case of complex plastic
deformation processes, but it is preferable also when a compact and shiny surface is requested.

Deoxidation level

The presence of deoxidizing elements is particularly important in the case of the casting, where a clean surface after the casting
is an advantage from the production process viewpoint. Depending on the type of casting system different levels of deoxidizers

AN ALLOY'S LAFICHADE v necossay
IDENTITY IDENTIFICACION

DE UNA
DOCUMENT ALEACION

Una medida estadistica, expresada en micras, sobre granos cristalinos de muestras estandares internas después de
microfusion. Para las ligas de joyeria, la medida varia entre alrededor de 1000 micras de plata pura y oro, hasta 10-20
micras para algunas ligas de oro para el procesamiento mecanico con alto contenido de refinamiento de grano.

Los efectos positivos de un pequefio grano de cristal:
* rendimiento mecdnico superior,

® mejora el brillo y la luminosidad de la superficie,

* alta resistencia quimica

Nivel de refinamiento de granos

El nivel de refinamiento del grano en una liga es proporcional a la presencia en la liga de elementos quimicos particulares que
mejoran la microestructura durante las etapas de solidificacion y recocido. Debe ser necesariamente alta en el caso de procesos
complejos de deformacion plastica, pero es preferible también cuando se requiere una superficie compacta y brillante.

Nivel de desoxidacion

La presencia de elementos desoxidantes es particularmente importante en el caso de la microfusion, donde una superficie limpia

después de la microfusion es una ventaja desde el punto de vista del proceso de produccion. Dependiendo del tipo de sistema
de microfusion se necesitan diferentes niveles de desoxidantes.




ALLOYS FOR CASTING
LIGAS PARA MICROFUSION

Compositions characterized by an improved performance on:
¢ metal flowability in liquid phase,

e increase of filling on complex shapes,

® optimization of scraps reusage without problems,

* minimization of solidification shrinkage.

Legor Group alloys for casting allow you to get the most from each type of casting system (traditional, in closed systems,
with or without stones). Once correctly chosen the code depending on the type of machine and product
to be obtained, simply follow the values given in the data sheets for best results.

Composiciones caracterizadas por un rendimiento mejorado en:
o fluidez de los metales en fase liquida,

* aumento del llenado en formas complejas,

® optimizacion de la reutilizacion de desechos sin problemas,

® minimizacion de la contraccion durante la solidificacion.

Las ligas de Legor Group para microfusion permiten obtener el maximo rendimiento de cada tipo de sistema de microfusion
(tradicional, en sistemas cerrados, con o sin piedras). Una vez elegido correctamente el codigo, dependiendo del tipo de
maéquina y producto que se obtendra, es suficiente cumplir con los valores dados en las fichas técnicas para los mejores

PRODUCTION
PROCESSES

resultados.

Traditional casting systems
Sistemas de microfusion tradicionales

Insufficient bath protection against metal
oxidation and lacking control
of temperature in the pouring phase

Proteccion de bafio insuficiente contra la
oxidacion de metales y falta de control
de la temperatura en la fase de vertido

Casting in closed systems
Microfusion en sistemas cerrados

Excellent control of temperature and of
atmosphere in the melting chamber

Excelente control de la temperatura
y de la atmdsfera en la camara de fusion

Stone-in-place casting
Microfusién con piedras

Simplicity and speed of the setting of
stones in a soft and elastic material
like wax, enabling to increase design
complexity

Simplicidad y velocidad de la colocacion
de las piedras en un material blando y
elastico como la cera, lo que permite
aumentar la complejidad del disefio

Alloys characterized by:
« effective level of deoxidation

® good flow to ensure filling
¢ good control of the solidification structure even in the case of excessive overheating

Ligas caracterizadas por:
* nivel efectivo de desoxidacion

® buen flujo para asegurar el llenado
® buen control de la estructura de solidificacion incluso en caso de sobrecalentamiento excesivo

Alloys characterized by:
high level of surface compactness and lower need for deoxidizers, with

immediate effects on mechanical strength and on a higher shininess
of the finished piece

Ligas caracterizadas por:
alto nivel de compactacion superficial y menor necesidad de desoxidantes,

con efectos inmediatos sobre la resistencia mecanica y sobre un mayor
brillo de la pieza acabada

Alloys characterized by:

Low or very low melting temperatures, exceptional fluidity, excellent degree
of deoxidation to maintain the shininess and colour of the stones

Ligas caracterizadas por:

Temperaturas de fusion bajas o muy bajas, fluidez de las piedras, excelente
grado de desoxidacion para mantener la nitidez y el color de las piedras

PROCESOS DE

PRODUCCION

GOOD TO
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LIGAS MULTIUSO on metallurgy >>>

The so-called all-purpose alloys are a good solution for those who have the need to use an alloy
in both types of process, or do not want to multiply the number of alloys useful in a single colour and carat. Considering that
these are alloys with low levels of deoxidizers, it is preferable to use all-purpose alloys in case productions are for the most
part of mechanical processing and only in part of casting.

Las ligas conocidas como multiuso son una buena solucion para aquellos que tienen la necesidad de utilizar una liga en
ambos tipos de proceso, o no quieren multiplicar el nimero de ligas utiles en un solo color y quilates. Teniendo en cuenta que
se trata de ligas con bajos niveles de desoxidantes, es preferible utilizar ligas multiuso en el caso de que las producciones
sean para la mayor parte del procesamiento mecanico y solo en parte de la microfusion

ALLOYS FOR MECHANICAL WORKING
LIGAS PARA TRABAJO MECANICO

The variety of types of processes dedicated to the production of jewellery is made possible

by the great intrinsic ductility and malleability of gold and silver alloys. It is up to the Research
to provide solutions that push this characteristic to the limit, increasing the maximum levels
of deformation and toughness, together with shininess, corrosion resistance, weldability.

Production of sheet: requires alloys that ensure high lustre and compact surface, combined
with an excellent colour. The range goes from very soft alloys for the production of stamped
items, to others with a certain stiffness for blanking. For the production of extremely thin sheets,
age-hardenable alloys are recommended to improve processing and final quality of the piece.

Production of wire: the basis for the production of chainware. In addition to great flexibility
and softness, excellent solderability is a key element. Other uses of this semi-finished product must ensure toughness and
ductility, especially for productions in very thin diameters and minimum grain size to prevent the phenomenon of orange peel.

Hollow jewellery: production of tube by means of TIG welding, or for the production of hollow chainware, or production of
tubes from continuous casting. The characteristic feature of these alloys is a great resistance to thermal and chemical
treatments.

La variedad de tipos de procesos dedicados a la produccion de joyeria se hace posible por la gran ductilidad intrinseca y
maleabilidad de ligas de oro y plata. Depende de la Investigacion proporcionar soluciones que empujan esta caracteristica
hasta el limite, aumentando los niveles maximos de deformacion y dureza, junto con la brillantez, resistencia a la
corrosion, soldabilidad.

Produccion de laminas: requiere de ligas que aseguren alto brillo y una superficie compacta, combinadas con un color
excelente. La gama va desde ligas muy suaves para la produccion de articulos estampados, a otros con una cierta rigidez para
punzonado. Para la produccidn de ldminas extremadamente delgadas, se recomiendan ligas termo endurables para mejorar
el procesamiento y la calidad final de la pieza.

Produccion de alambre: la base para la produccion de cadenas. Ademas de una gran flexibilidad y suavidad, una excelente
soldabilidad es un elemento clave. Otros usos de este producto semiacabado deben garantizar la tenacidad y ductilidad,
especialmente para las producciones en didmetros muy finos y el tamafio minimo de grano para evitar el fendmeno de la
cdscara de naranja.

Joyeria hueca: produccion de tubos mediante soldadura TIG, o para la produccion de cadenas huecas, o produccion de
tubos a partir del colada continua. La caracteristica fundamental de estas ligas es una gran resistencia a los tratamientos
térmicos y quimicos.
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The role of research
in maintaining leadership

El papel de [a
investigacion
en mantener el liderazgo

Legor Group considers it fundamental to invest in R&D and
in the personnel dedicated to it. Legor Group has an in-
house R&D laboratory equipped with the latest technologies
and sophisticated analytical instruments. Here, the team
of technicians and engineers study, design and test
formulations on a daily basis in order to anticipate and
meet customers’ needs and transform creative ideas into
innovative targeted products.

The purpose of Research in Legor Group is the use of
innovation as a strategic business advantage. This has
enabled Legor Group to achieve its undisputed market
recognition and leadership in the industry. The result
obtained are reflected in the numerous patents registered,
the many international recognitions achieved and the global
collaboration network between industry experts, universities
and research centres.

The commitment of Legor Group towards knowledge
transfer is demonstrated by the fact that since 2004 it is the
organizer of Jewelry Technology Forum, the only congress
at European level dedicated to sharing technologic culture
among the sector experts.

For more info, go to www.jtf.it

Legor Group considera fundamental invertir en I&D y en el
personal dedicado a la misma. Legor Group cuenta con
un laboratorio interno de I&D equipado con las dltimas
tecnologias y con sofisticados instrumentos analiticos. Aqui,
el equipo de técnicos e ingenieros estudia, disefia y prueba
las formulaciones a diario para anticipar y satisfacer las
necesidades de los clientes y transformar las ideas creativas
en productos innovadores y especificos.

El propdsito de la investigacion en Legor Group es el uso
de la innovaciéon como una ventaja empresarial estratégica.
Esto ha permitido a Legor Group lograr su reconocimiento
indiscutible en el mercado y su liderazgo en la industria. El
resultado obtenido se refleja en las numerosas patentes
registradas, los mdltiples reconocimientos internacionales
alcanzados, y la red de colaboracion global entre expertos
de la industria, universidades y centros de investigacion.

El compromiso de Legor Group con la transferencia de
conocimiento queda demostrado por el hecho de que desde
2004 es el organizador del Jewelry Technology Forum, el
Unico congreso a nivel europeo dedicado a compartir la
cultura tecnolégica entre los expertos del sector.

JEWELRY

TECHNOLOGY | Para mayor informacion, vaya a www.jtf.it

JTF-&

FORUM
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Aﬂainsns de Iaboratorio

Legor Group offers a qualified service of subcontract analyses and technical

consultancy, using the internal Research and Development laboratory,
highly sophisticated and equipped with advanced instruments for any
kind of metallurgical analysis (from quality control to development of new
products and process solutions).

Laboratory equipment and offered services:

e SEM/EDX, scanning electronic microscope with microanalysis probe
¢ |CP, Mass spectrometer for quantitative compositional analyses
® TG/DTA for thermal and gravimetric analyses

e Vickers hardness meter

e Tensile test bench

e Metallografic optical microscopes

e Spectrophotometer for colorimetric analyses

e Elementary analyses machines (O, N, S, C)

¢ Nickel release test according to EU Standard EN1811

¢ Tarnishing test on silver and low carat alloys

e Chlorination test for corrosion resistance

¢ Density measurement on an alloy

¢ Age hardening test

Legor Group ofrece un servicio cualificado de subcontratacién de anélisis
y consultoria técnica, utilizando el laboratorio interno de Investigacion y
Desarrollo, altamente sofisticado y equipado con instrumentos avanzados
para cualquier tipo de anélisis metaldrgico (desde el control de calidad
hasta el desarrollo de nuevos productos y soluciones de proceso).

Equipo de laboratorio y servicios ofrecidos:

e SEM/EDX, microscopio electrdnico de barrido con sonda de microanalisis

e /CR, espectrometro de masas para anélisis de composicion cuantitativo
e 7G/DTA para andlisis térmicos y gravimétricos

e Medidor de dureza Vickers

e Banco de prueba de traccion

e Microscopios dpticos metalogréficos

e Espectrofotometro para el andlisis colorimétrico

e Maquinas de anélisis elementales (O, N, S, C)

e Prueba de emision de niquel conforme a la norma europea EN18171
e Prueba de oxidacion en la plata y ligas de bajo quilate

e Prueba de cloracion para resistencia a la corrosion

e Medlicion de la densidad en una liga

e Prueba de termo endurecibilidad

UNI ISO 4524/2

EN ISO 4524/5

EN ISO 4611

I1ISO 9227

ISO 4538

ISO 105 E04 and
NFS 80-772

UNI EN 12568

1ISO 105 E03

1ISO 105 B02

UNI 107829

Microscopic analysis of surfaces
Anadlisis microscopico de superficies

Exposure to nitric acid
Exposicion al acido nitrico

Plated layers adhesion test
Prueba de adherencia de capas de chapado

Resistance to damp heat
Resistencia al calor humedo

Resistance to salt spray
Resistencia a la pulverizacion con sal

Thioacetamide test
Prueba de tioacetamida

Synthetic sweat resistance test
Prueba de resistencia al sudor

Brine resistance test
Prueba de resistencia a la salmuera

Determination of colorimetric coordinates (CIELAB)

Determinacion de coordenadas colorimétricas
(CIELAB)

Chlorinated water resistance test
Prueba de resistencia al agua clorada

Xenotest

Determination of alloy composition
Determinacion de la composicion de la liga

Measurement of deposit thicknesses via x-ray

Medicién del grosor de depdsito por medio de rayos x

Pencil test (Cross Hatch)
Prueba de lapiz (Cross Hatch)
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Want to become

Le gustaria convertirse en

We will guide you to the adoption of the correct workflow for
investment casting, starting from the investment preparation
and the correct burnout cycle. We will also show you the
most common mistakes that would surely compromise your
end result.

In the second video, you can go through the correct practices
during the pre-mixing phase and some tricks like the
manual pre-mix of the alloy, if you don't have access to
a heater!

We will then guide you through the melting and pouring
phase of the casting process. And remember, this is seen
as the most delicate part of the whole process, but the other
phases are just as important to get a high quality tree!

The fourth video is about the final phase of tree production.
Since you don't want to ruin your pieces at the last step,
Andrea Friso has some good tips to help you remove and
pickle the trees from their investment-filled cradle! The
finishing department will thank you J

Also, you may have noticed that 750%. red gold is prone to
cracking. The fifth video dedicated to "investment casting"
is about finding a solution to this problem. Our expert Andrea
Friso will explain to you how a quick quenching can solve
this issue. Watch this video to know how to do this correctly
and enjoy!

...and stay tuned for more videos!

VIDEO

TUTORIALS NEWS

A MASTER OF CASTING?
Check out the Legor YouTube series

¢UNMAESTRO DE MICROF USION?
Echele un vistazo a la YOU TUB@ serie

Lo orientaremos en cuanto a la adopcidn del flujo de trabajo
correcto para microfusion, a partir de la preparacion del
molde y el ciclo de recalentamiento correcto. También le
mostraremos los errores mds comunes que seguramente
comprometerian su resultado final.

En el segundo video, Usted puede seguir las practicas
correctas durante la fase de mezcla previa, y algunos trucos
sobre como preparar la mezcla previa de la liga de forma
manual, si Usted no tiene acceso a un calentador.

Luego le explicaremos la fase de fusion y vertido del proceso.
Y recuerde, esto se ve como la parte mas delicada de todo
el proceso, jpero las otras fases son igualmente importantes
para obtener un arbol de alta calidad!

El cuarto video trata sobre la fase final de la produccidn de
arboles. Ya que Usted no quiere arruinar sus piezas en el
ultimo paso, Andrea Friso tiene algunos buenos consejos
para ayudarle a eliminar y decapar los arboles de su inversion.
El departamento de acabado se lo agradecera.

Tambien, puede haber notado que oro rojo de 750%. es
propenso a fisuras. El quinto video trata de cdmo encontrar
una solucion a este problema. Nuestro experto Andrea Friso
le explicara cdmo un rdpido enfriamiento puede resolver
este problema. jVea este video para saber como hacer esto
correctamente y a disfrutar!

...y siga viendo nuestros nuevos videos!
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Legor Group’s commitment to act in a responsible and
sustainable way results in certified processes for ethics (RJC
CoP), quality (ISO 9001), respect for the environment (ISO
14001), health and safety in the work environment (OHSAS
18001) and traceability of precious (TFashion).

Supporting documents for all Master
Alloy products

¢ Technical datasheets: the data sheets contain information on
how to make the best use of our products. The documents are
available on our web site.

¢ Technical Specification: it contains information on the formulation
and on other characteristics of the alloy, with allowed tolerances on
the content of each element in the composition. The document is
available on request.

e Conformity to technical specification: it is the certificate that
declares that a certain batch of alloy responds perfectly to the
formulation expected by the technical specification.The document
is available on request.

e Material Safety Data Sheet: our safety data sheets are prepared
in accordance with current regulations on substances and
preparations (GHS-CLP). The document is available on request.

1SO 14001

El compromiso de Legor Group de actuar de forma
responsable y sostenible da como resultado procesos
certificados de ética (RJC CoP), calidad (ISO 9001),
respeto al medio ambiente (ISO 14001), salud y seguridad
en el ambiente de trabajo (OHSAS 18001) y trazabilidad de
materiales preciosos (TFashion).

Documentos de apoyo para todos los
productos Master Alloy

¢ Fichas tecnicas: las fichas técnicas contienen informacion sobre
como utilizar nuestros productos de la mejor manera posible. Los
documentos estan disponibles en nuestro sitio web.

e Especificacion técnica: contiene informacion sobre la formu-
lacion y sobre otras caracteristicas de la liga, con tolerancias per-
mitidas sobre el contenido de cada elemento en la composicion. El
documento esta disponible bajo peticion.

e Conformidad con las especificaciones técnicas: es el certifi-
cado que declara que un determinado lote de liga responde per-
fectamente a la formulacion prevista por la especificacion técnica.
El documento esta disponible bajo peticion.

® Hoja de datos de seguridad de materiales: nuestras hojas de
datos de seguridad se preparan de acuerdo con la normativa vi-
gente sobre sustancias y preparados (GHS-CLP). El documento
esta disponible bajo peticion.

- TF - Traceability & Fashion
( AGRO0092A ’

LEGOR GROUP NUMBERS
DATOS DE LEGOR GROUP

40%

1 9 7 9 Worldwide gold jewels

produced with LEGOR alloys
Joyeria de oro en todo el mundo
producida con ligas LEGOR
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LLeGOR

10.000

Customers
Clientes

50 -
Worldwide dealers
Distribuidores a nivel mundial

180

Group employees
Empleados del grupo

LEGOR GROUP SPECIALIZATION FIELDS
CAMPOS DE ESPECIALIDAD DE LEGOR GROUP

Product lines dedicated to the transformation of metal from a raw material to a finished product.
Lineas de producto dedicadas a la transformacién de metales de una materia prima a un producto acabado.

Processes for jewellery surface coating for both protection and decoration.
Procesos de recubrimiento de la superficie de joyeria tanto por motivo de proteccién como para decoracién.

Quality selection of professional tools and consumables for goldsmiths and silversmiths. A Legor Group S.p.A. brand.
Seleccién de herramientas y consumibles profesionales para orfebres y plateros. Marca de Legor Group S. p. A.
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ORLD

LEGOR GROUP SPA Headquarters/sede
Via del lavoro, 1 - 36050 Bressanvido (VI) ltaly LEGOR GROUP Russia QR -
G tel. +39 0444 467911 - fax +39 0444 660677 M
loscow
89 Krasnobogatyrskaya, building 1

107076 Moscow - Russian Federation _
Tel. +7 985 211 3320 g

Kostroma (

Commercial Offices/sedi commerciali

-y LEGOR GROUP Arezzo
Strada A, 35 Z.1. - Localitd San Zeno - 52040 Arezzo (AR)

tel. +39 0575 998034 Stankostroitelnaya street, 5B, liter B, office 1 CHINA
o 156005 Kostroma - Russian Federation LEGOR GROUP Chi
__ LEGOR GROUP Valenza tel. +7 4942 423233 - +7 4942 423521 e
Via Noce, 13 - 15048 Valenza (AL) MOSCOW fox +7 4942 423233 o )
tel. +39 0131 953437 - fax +39 0131 958004 Building C2, 1+ Floor West,
I . Shawan Jewelry Park,
. Ekaterinburg 999 Fulong Street, Panyu District,
info@legor.com - legorgroup.com Schorsa street, 29, TC “Golden Park”, Guangzhou, China
k 2 floor, office 12 - 620142 Ekaterinburg tel. +86 20 3112 4571
' Russian Federation fax +86 20 3104 7316
tel. +7 343 378 0498
info_china@legor.com

unified phone number
8-800-250-08-44

STANBUL K info_russia@legor.com

‘Y

e

NEW MEXICO
HONG KONG

LEGOR GROUP Hong Kong

TURKEY
LEGOR GROUP Turkey

Unit C2, 4/F, Hang Fung Industrial Building,
Phase 2 No. 2G Hok Yuen Street
Hung Hom Kin - Hong Kong
tel. +852 2627 0011 (pbx)
fax +852 2627 0017

Kuyumcukent
Yenibosna Merkez Mah.Ladin Sok.No:4
Atolyeler Blogu Zemin Kat 1 - Sk No:23
Yenibosna-Bahcelievler Istanbul - Turkey
tel. +90 212 603 1922-23 (pbx)
fax +90 212 603 1924

info_hongkong@legor.com
LEGOR GROUP Usa

New Mexico
3901 Academy Pkwy North NE
Albuguerque, NM 87109

Bazaar
Alemdar Mah. Himaye-i Etfal Sk.
Yildirim Han No:11/101
Cagaloglu - Eminonu - Istanbul - Turkey
tel. +90 212 511 1911
fax +90 212 511 1908

Y SOUTH EAST ASIA
LEGOR GROUP South East Asia

New York
54 Allen Blvd., Suite A
Farmingdale, NY 11735
tel. +1 844 428 8335
fax +1 505 200 0423

(Gemopolis Industrial Estate)
29 Soi Sukhapiban 2, Soi 31, Dokmai,
Praves, Bangkok 10250
tel. +66 2 7270008/105
fax +66 2 7270020

info_turkey@legor.com LEGOR GROUP Special Partner

info_usa@legor.com
K PRECIOUS ALLOYS PVT LTD

A/1,9" Floor, “A” Wing,
Times Square, Opp. Mittal Estate,
Andheri Kurla Road,
Andheri (East) - 400 059 Mumbai - India
tel. +912261014444
fax +912261014445

info_lgsea@legor.com

help@preciousalloy.com
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Legor Group S.p.A. reserves the right to make any changes to this publication without prior notice, and declines any and every responsability
for possible incorrect information shown in the present publication, if attributable to printing or transcription errors.

Legor Group S. P. A. se reserva el derecho de realizar cualquier cambio en esta publicacion sin previo aviso, y declinara toda responsabilidad por la posible informacion incorrecta
mostrada en la presente publicacion, si es atribuible a errores de impresion o transcripcion.








